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amp
ceerafee SUTREREFITIRE
B 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1
e ‘ 9 10 1
Ka 10 | 1
i ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1
e 8 ‘ 9 | 10 ‘ 1
o 10 1
_f;f ?10 1

A A

Metal active gas welding Fe
MIG-Schweien Fe
Soudage MIG Fe
MIG saldatura Fe
MIG lassen Fe
MIG hegesztés Fe
MIG svarovani Fe
MIG varjenje Fe
Sudarea MIG Fe
Spawanie MIG Fe
MIG Svetsning Fe

o, 70

CO2 Flux cored wire welding
Filldrahtschweilen
Soudage avec fil fourré
Filo animato per saldatura
Gevulde draad lasse
Porbeles huzal hegeszté
Trubickové svarovaci drat
Polnjena varilna Zica
Sarma de sudare

Drut rdzeniowy
Swetsfyllningstrad

Metal active gas welding Al
MIG-Schweien Al
Soudage MIG Al
MIG saldatura Al
Soudage MAG Al
MIG hegesztés Al
MIG svarovani Al
MIG varjenje Al
Sudarea MIG Al
Spawanie MIG Al
MIG Svetsning Al

EN Electrode welding

DE Elektrodenschweilen
FR Les électrodes de soudure
IT  Elettrodi per saldatura
NL Lassen elektrode

HU Hegeszt6 elektrodak
CZ Svarovaci elektrody
SK Varilne elektrode

RO Electrode de lipit

PL Spawanie elektroda
SE Elektrodesvetsning

EN WIG-welding
DE WIG-Schweien
FR Soudage WIG
IT  WIG saldatura
NL TIG lassen

HU AWI hegesztés
CZ TIG svarfovani
SK TIG varjenje
RO Sudare TIG

PL Spawanie TIG
SE TIG Svetsning

L

——
EN Plasmacutting
DE Plasma-Schneiden
FR Découpage au plasma
IT Taglio plasma
NL Plasmasnijden
HU Plazmavago
CZ Rezani plazmou
SK Plasma cutting
RO De debitat cu plasma
PL Ciecie plazmy
SE Skar plasma

Metal active gas welding
MAG-Schweilen CO,
Soudage MAG CO,
TIG lassen

MAG lassen CO,
MAG hegesztés co
MAG svafovani CO3
MAG varjenje CO,
Sudare MAG CO,
Spawanie MAG CO,
MAG Svetsning CO,

Informationsbroschiire gemaR Anhang ll,
Abschnitt 1.4 PSA-Verordnung (EU) 2016/425

Gebrauchsanweisung fiir SchweiBerschutzschilde hergestellt nach EN 175
Vor der Benutzung ist die Gebrauchsanweisung sorgfaltig zu lesen, zu verstehen und aufzubewahren!

Risikobeurteilung: LICHTBOGEN konnen Ihre Augen verletzen!
Sehen Sie ohne angemessenen Augenschutz niemals in den Lichtbogen. Lichtbégen des Schweillprozesses
produzieren intensive sichtbare und unsichtbare (ultraviolette und infrarote) Strahlen, die Augen und Haut ver-
letzen kénnen. AuRerdem fliegen heile Funken aus der Schweilnaht, die ebenfalls Augen und Haut verletzen
kénnen. Tragen Sie einen Schweihelm, der mit einem angemessenen Lichtfilter ausgestattet ist, um Ihr Gesicht
und lhre Augen beim SchweiRen zu schitzen oder wenn Sie beim SchweilRen zusehen.
Tragen Sie eine angemessene Schutzbrille mit Seitenabdeckung unter dem Schweil3helm.
Verwenden Sie Schutzabdeckungen oder Trennwénde, um andere vor Blitzen oder blendendem Licht zu
schitzen. Warnen Sie andere im Arbeitsbereich, nicht in den Lichtbogen zu sehen.
Tragen Sie Schutzkleidung aus haltbarem, feuerfestem Material, lederne SchweilRerhandschuhe und passen-
de Sicherheitsschuhe.

DAMPFE UND GASE kdnnen gefahrlich sein!

Schweilen verursacht Dampfe und Gase, die gesundheitsgefahrdend sind.
Halten Sie lhren Kopf von den Dampfen fern. Atmen Sie die Dampfe nicht ein.
Falls Sie innen arbeiten, miissen Sie den Bereich gut durchliiften und / oder einen Luftabzug am Lichtbogen
verwenden, um Schweildampfe und Gase abzufiihren.
Falls die Bellftung schlecht ist, verwenden Sie ein angemessenes Atemgerat.
Lesen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir Metalle, Verbrauchsstoffe, Beschichtungen, Reinigungsmittel
und Entfettungsmittel.
Arbeiten Sie nur in engen Raumen, wenn diese gut beliiftet sind oder wenn Sie ein Atemgerat tragen.
Es sollte stets eine geschulte Aufsichtsperson anwesend sein. SchweilRdampfe und Gase kénnen die Luft
verschlechtern und den Sauerstoffgehalt senken, was zu Verletzungen oder zum Tode flihren kann. Achten
Sie darauf, dass die Atemluft sicher ist.
Schweilen Sie nicht an Orten in der Nahe von Entfettungsarbeiten oder Spriiharbeiten. Die Hitze und die
Strahlen eines Lichtbogens kénnen mit Dampfen reagieren und &uRerst giftige und reizende Gase produzie-
ren.
Schweilen Sie nicht auf beschichteten Metallen, wie feuerverzinkten, mit Blei oder Kadmium beschichtetem
Stahl, auRer die Beschichtung wurde im Schweilbereich entfernt, der Arbeitsplatz gut beliiftet ist und Sie,
falls notwendig ein Atemgerat tragen. Die Beschichtung und Metalle, in denen diese Elemente enthalten sind,
koénnen bei Schweilarbeiten giftige Dampfe abgeben.

SCHWEISSEN kann zu Branden oder Explosionen fiihren!
Schweilarbeiten an geschlossenen Behaltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren kénnen zur Explosion fiih-
ren. Aus dem Lichtbogen kénnen Funken geschleudert werden. Die herumfliegenden Funken, heile Werk-
stlicke und Gerate kénnen Brande und Verbrennungen verursachen. Versehentlicher Kontakt der Elektroden
mit Metallobjekten kénnen zu Funkenflug, Explosionen, Uberhitzung oder Brand filhren. Uberpriifen Sie, ob
der Bereich sicher ist, bevor Sie mit den SchweiRarbeiten beginnen.
Sorgen Sie dafiir, dass stets ein Feuerléscher bereit ist und achten Sie auf Brande.
Schiitzen Sie sich und andere vor herumfliegenden Funken und heiRem Material.
Schweilten Sie nicht in Bereichen, in denen Funken auf entzlindliches Material treffen konnten.
Entfernen Sie alle entziindlichen Materialien aus dem Schweilbereich. Falls dies nicht méglich ist, missen
Sie diese mit entsprechenden Abdeckungen versiegeln.
Seien Sie sich darliber bewusst, dass Schweilfunken und durch die SchweiRarbeiten verursachtes heies
Material leicht durch kleine Risse und Offnungen in benachbarte Bereich gelangen kénnen.
Bedenken Sie, dass Schweilarbeiten an Decken, Bdden, Schotten oder Trennwanden zu Branden auf der
anderen Seite fiihren kénnen.
Schweilen Sie nicht auf geschlossenen Behaltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren, auer diese wurden
ordnungsgemaf nach der Norm AWS F4.1 vorbereitet.
Schliefen Sie die fir die Arbeiten notwendigen Kabel so nahe wie méglich am Schweilort an, um zu ver-
hindern, dass der Strom léangere Entfernungen durch mdéglicherweise unbekannte Strecken zuriicklegt und
dadurch einen elektrischen Schlag und Brande verursachen kann.
Verwenden Sie das Schweil3gerét nicht an gefrorenen Rohren.
Entfernen Sie Elektroden aus der Halterung, wenn Sie diese nicht verwenden.
Tragen Sie 6lfreie Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, robuste Hemden, Hosen ohne Manschetten oder
offene Taschen, stabiles Schuhwerk und eine Kopfbedeckung.
Tragen Sie keine brennbaren Gegenstande wie Butangas-Feuerzeuge oder Streichhdlzer am Korper, wenn
Sie SchweiRarbeiten durchfiihren.

HERUMFLIEGENDE METALLGEGENSTANDE kénnen lhre Augen verletzen!

« Schweilen, Schlacke entfernen, Abbiirsten mit Drahtblirste und Schleifarbeiten kdnnen zu herumfliegenden

Funken, Spanen und Metallen fiihren. Wenn die Schweilnaht abkiihlt, kann sie Schlacke abwerfen.

« Tragen Sie eine angemessene Schutzbrille mit Seitenabdeckung unter dem Helm.

HEISSE BAUTEILE kdénnen schwere Verbrennungen verursachen!

« Fassen Sie heilRe Bauteile niemals mit bloRen Handen an.
« Lassen Sie das Werkstiick ausreichend lange abkiihlen, bevor Sie es anfassen.

LARM kann das Gehér beschidigen!

« Der Larm einiger Verfahren oder Geréate kann das Gehor beschadigen.
« Tragen Sie angemessenen Gehdrschutz, falls der Larmpegel zu hoch ist.

Benutzung:

Das Schild darf nur mit SchweilRerschutzglésern, sowie Vorsatzglasern, die der EN166/169 entsprechen und
gekennzeichnet sind, in Benutzung genommen und grundsatzlich nur zum Schweilen verwendet werden.

Das Schild muss vor Beginn des Schweilvorganges so nahe an den Kopf herangefiihrt werden, dass das ge-
samte Gesichtsfeld nach allen Seiten hin abgedeckt ist. Es darf erst nach Beendigung des SchweiRvorganges
abgenommen werden, da sonst gesundheitliche Schaden an Haut, Augen und Atemwegen eintreten kdnnen.
Sollten durch unsachgemafe Handhabung Beschwerden auftreten, muss sofort ein Arzt aufgesucht werden.

Schutzscheiben (Gr. 90x110 mm):

Nur Schutzscheiben die nach EN166/169 zugelassen und gekennzeichnet sind, verwenden. Filterscheiben nur
mit optischer Klasse 1 (Schutzstufe 4 bis 14) verwenden. Die Filterscheibe ist dem Schweillverfahren entspre-
chend auszuwahlen. Hinterlegscheibe aus nicht splitterndem, glasklarem Material (z. B. PET) verwenden.

Einbau: Kunststoff-Glashalterahmen entfernen (Schrauben I6sen). Farblose Vorsatzscheibe,
dunkle Filterscheibe und farblose Hinterlegscheibe einlegen (Vorsatzscheibe der
Schweilflamme zugewandt, Hinterlegscheibe dem Anwender zugewandt). Kunst-

stoff-Glashalterahmen wieder einsetzen und verschrauben.

Lagerung: Lagerung bei normaler Raumtemperatur trocken und staubfrei.

Reinigung: Mit klarem Wasser und Haushaltsspuimittel.

Desinfektion: Artikel kann mit handelsiiblichen Desinfektionsmitteln desinfiziert werden.

Wartung: Um die Funktionsfahigkeit zu erhalten, missen die Scheiben bei Bedarf rechtzeitig

ausgewechselt werden, um eine einwandfreie Sicht auf den Schweilvorgang zu
ermdglichen. Sollte das Schild beschéadigt sein und keine einwandfreie Schutzwir-
kung mehr gewabhrleisten, darf es nicht mehr verwendet werden. Es muss einer vor-
schriftsmagigen Entsorgung zugefihrt werden.

Bitte kontaktieren Sie uns fiir Ersatzteile und Zubehor direkt oder besuchen unsere
Webseite.

Dieses SchweiBerschutzschild ist insbesondere nicht geeignet fiir Teilchen hoher
Geschwindigkeit (z. B. Bolzentreibwerkzeuge), Laserstrahlen, Temperaturen (ber
Raumtemperatur, Storlichtbogen, Schmelzmetalle, ansteckende Stoffe oder Organis-
men und ionisierende Strahlung. Schweierschutzschild 5 Jahre nach dem Kauf nicht
mehr verwenden.

Ersatzteile/ Zubehor:

Verwendungsgrenzen:

Verwendungsbereich: nicht ionisierende Strahlung, z. B. Schweillen (6).

Warnhinweise:
Vorsicht beim Anfassen der Glaser, durch scharfe Kanten besteht Verletzungsgefahr. Bruchgefahr bei unsach-
gemaler Handhabung des SchweiRerschutzschildes.
Zerkratzte oder beschadigte Scheiben mussen sofort ersetzt werden.
Mit Mineralfiltern verstarkte Sichtscheiben durfen nur zusammen mit einer geeigneten Hinterlegscheibe einge-
setzt werden.
Werkstoffe die mit der Haut des Tragers in Kontakt treten, kénnen bei empfindlichen Personen allergische
Reaktionen hervorrufen.
Verwenden Sie beim Schweiflen immer die vorgeschriebene Schutzkleidung (Handschuhe, Lederschiirze,
Usw.).
Legen Sie niemals heile Elektroden oder heien Schweildraht auf dem Schutzschild ab — dies kann zur
Beschadigung des Schutzschildes fiihren.
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Instruction Manual according Annex I,
part 1.4 PPE-Regulation (EU) 2016/425

Instruction manual for welding shields manufactured according EN 175
Please read and understand this manual carefully before using the auto-darkening welding helmet.

Risk analysis: ARC RAYS can injure eyes !

Never look at arc welding without proper eye protection. Arc rays from the welding process produce intense

visible and invisible (ultraviolet and infrared) rays that can injure eyes and Skin, hot sparks fly off from the weld

and can injure eyes and skin. Wear a welding helmet fitted with a proper shade of filter to protect your face and

eyes when welding or watching.

« Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.

« Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare, warn others in the area not to watch
the arc.

« Wear protective clothing made from durable, flame resistant materials, leather welding gloves and full foot
protection.

FUMES AND GASES can be hazardous!

Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health.

« Keep your head out of the fumes. Do not breathe the fumes.

If inside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding fumes and gases.

If ventilation is poor, use an approved air-supplied respirator.

Read the manufacturer’s instructions for metals, consumables, coatings, cleaners, and degreasers.

Work in a confined space only if it is well ventilated, or while wearing an air-supplied respirator.

Always have a trained watch person nearby. Welding fumes and gases can displace air and lower the oxygen
level causing injury or death. Be sure the breathing air is safe.

Do not weld in locations near degreasing cleaning, or spraying operations. The heat and rays of the arc can
react with vapors to form highly toxic and irritating gases.

Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead or cadmium plated steel, unless the coating is remo-
ved from the weld area, the area is well ventilated, and if necessary, while wearing an air-supplied respirator.
The coatings and any metals containing these elements can give off toxic fumes if welded.

WELDING can cause fire or explosion!

« Welding on closed containers, such as tanks, drums, or pipes, can cause them to explode. Sparks can fly off
from the welding arc. The flying sparks, hot work piece, and hot equipment can cause fires and burns. Acci-
dental contact of electrode to metal objects can cause sparks, explosion, overheating or fire. Check and be
sure the area is safe before doing any welding.

Always keep a fire extinguisher readily available and watch for fire.

Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

Do not weld where flying sparks can strike flammable material.

Remove all flammable materials from the welding area. If this is not possible, tightly cover them with approved
covers.

Be alert that welding sparks and hot materials from welding can easily go through small cracks and openings
to adjacent areas.

Be aware that welding on a ceiling, floor, bulkhead or partition can cause fire on the hidden side.

Do not weld on closed containers such as tanks, drums, or pipes; unless they are properly prepared according
to AWS F4.1 standard.

Connect work cable to the work as close to the welding area as practical to prevent welding current from
traveling long, possibly unknown paths and causing electric shock and fire hazards.

Never use arc welder to thaw frozen pipes.

Remove electrode from holder when not in use.

Wear oil-free protective garments such as leather gloves, heavy shirt, cuff-less trousers, high shoes and a cap.
Remove any combustibles, such as butane lighters or matches, from your person before doing any welding.

FLYING METAL can injure eyes!

« Welding, chipping, wire brushing and grinding cause sparks and flying metal. As welds cool, they can throw off
slag.

« Wear CE approved safety glasses with side shields under your welding helmet.

HOT PARTS can cause severe burns!

« Never touch hot parts bare handed.

« Allow adequate cooling period before touching work piece.

NOISE can damage hearing!
« Noise from some processes or equipment can damage hearing.
« Wear approved ear protection if noise level is high.

Use:

The safety shield may only be used with welder’s protection glass or splash guard glass attachments which
comply with EN166/169 and are labeled accordingly. Welding helmets has to adjusted to fit the head size of
the user prior use. Before starting the welding procedure, position the safety shield so close to the head such
that the entire facial area is closed off on all sides. Do not remove before welding is completed to prevent any
possible harm to skin, eyes and respiratory tract. If due to improper handling complaints occur you must consult
a doctor immediately.

Protective glass (Size 90x110 mm):

Use only protective glass which comply with EN 166/169 and are labelled accordingly. Use only filter

glass with optical class 1 (protection level 4 to 14). The filter glass must be chosen to suit the welding method.
The backing ocular must be made from non-splintering transparent material (e. g. PET).

Installation: Removetheplasticlensframe.Insertthecolourlessglassandwelder’sprotectivefilter(the
transparent lens must be turned towards the welding flame). Replace the plastic lens
frame.

Storage: Storage at normal room temperature in a dry and dust-free environment.

Cleaning: Clean with clear water and household detergent.

Disinfection: Article can be disinfected with commercially available disinfectants.

To sustain the functional capability the protective glass has to be replaced if necessary to
providedanunimpededviewoftheweldingprocedure. Discontinueuseofthesafetyshield
ifithas beendamagedtosuchanextentastonolongerensure optimum protection. Ithas
tobedisposedaccordingtoregulations. Sweatbandhastobereplacedregularly,especial-
ly if the users changes.

Please contact us directly or visit our website.

This protective face shield is in particular not suitable for high-speed parti-
cles (e. g. cartridge tools), laser beams, temperatures above room temperature, acci-
dental arcing, fusible metals, infectious substances or organisms. Do not use welding
helmets, hand-held-shields, face shields 5 years after purchase.

Maintenance:

Spare parts:
Application limits:

Application class: Signifying non-ionizing radiation such as welding (6).

Warning:

« Caution when touching the protective glass, by sharpe edges consists injury. Risk of breakage by improper
use.

« Scratched or damaged protective glass should be replaced immediately.

« Shields reinforced with mineral filters may only be used together with a suitable backing ocular.

« Materials which may come into contact with the wearer's skin could cause allergic reactions to susceptible
individuals.

« Use always appropriate protective clothing for welding (gloves, leather apron, etc.)

« Never place hot electrodes or hot welding wire on the shield — this may damage the shield.
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Manuel d‘utilisation par Annexe Il,
point 1.4 réeglement (UE) 2016/425

Mode d’emploi des écrans a main + masques + casques pour la protection des soudeurs conforme
EN175
Veuillez lire et comprendre ce manuel attentivement avant d'utiliser le casque de soudage auto-obscurcissant.

Analyse des risques: Les RAYONS DE L‘ARC peuvent blesser les yeux !
Ne jamais regarder |'arc de soudage sans une protection adéquate des yeux. Les rayons de I'arc du processus
de soudage produisent des rayons intenses et invisibles (ultraviolets et infrarouges) qui peuvent blesser les yeux
et la peau. Des étincelles chaudes se détachent de la soudure et elles
peuvent blesser les yeux et la peau. Portez un casque de soudage muni d‘un filtre d‘'une teinte adéquate afin de
proteger votre visage et vos yeux lors du soudage ou de la surveillance.
Portez des lunettes de sécurité agréées avec des protections latérales sous votre casque.
« Utilisez des écrans ou des barriéres de protection pour protéger les autres contre le flash et les éblouisse-
ments, avertissez les autres dans la zone de ne pas regarder l'arc.
« Portez des vétements de protection fabriqués dans des matériaux résistants aux flammes, des gants de cuir
et une protection compléte des pieds.

LES FUMEES ET LES GAZ peuvent étre dangereux !

Le soudage produit des fumées et des gaz dangereux pour la santé.
Gardez votre téte hors des fumées. Ne respirez pas les fumées.
Si le soudage a lieu a l'intérieur, aérez la zone et/ou utilisez un systeme d‘évacuation au niveau de I'arc pour
éliminer les fumées et les gaz de soudage.
Si la ventilation est insuffisante, utilisez un respirateur a adduction d‘air agréé.
Lisez les instructions du fabricant concernant les métaux, les consommables, les revétements, les nettoyants
et les dégraissants.
Ne travaillez dans un espace confiné que s'il est bien ventilé ou si vous portez un respirateur a adduction d‘air.
Ayez toujours une personne de surveillance entrainée a proximité. Les fumées et les gaz de soudage peuvent
déplacer l'air et abaisser le niveau d‘oxygéne causant des blessures ou la mort. Assurez-vous que |‘air respi-
rable est sdr.
Ne pas souder dans des endroits proches du nettoyage dégraissant ou des opérations de pulvérisation. La
chaleur et les rayons de I‘arc peuvent réagir avec les vapeurs et former des gaz trés toxiques et irritants.

+ Ne pas souder des métaux revétus, tels que I'acier galvanisé, revétus de plomb ou de cadmium, a moins que
le revétement ne soit retiré de la zone de soudure, que la zone soit bien ventilée et, si nécessaire, en portant
un respirateur a adduction d‘air. Les revétements et tous les métaux contenant ces éléments peuvent dégager
des vapeurs toxiques s'ils sont soudés.

.

Le SOUDAGE peut provoquer un incendie ou une explosion !

« Le soudage sur des récipients fermés, tels que des réservoirs, des flits ou des canalisations, peut les faire
exploser. Des étincelles peuvent s‘envoler de I‘arc de soudage. Les étincelles, les piéces chaudes et les équi-
pements chauds peuvent provoquer des incendies et des brdlures. Le contact accidentel de I'électrode avec
des objets métalliques peut provoquer des étincelles, une explosion, une surchauffe ou un incendie. Vérifiez
et assurez-vous que la zone est slre avant de procéder au soudage.

Ayez toujours un extincteur a portée de la main et faites attention au risque d‘incendie.

Protégez-vous et protégez les autres des étincelles et du métal bralant.

Ne pas souder a des endroits ou des étincelles peuvent embraser des matériaux inflammables.

Retirez tous les matériaux inflammables de la zone de soudage. Si ce n‘est pas possible, couvrez-les étroite-
ment avec des couvertures agréées.

« Soyez attentif au fait que les étincelles de soudage et les matériaux chauds provenant de la soudure peuvent
facilement passer par de petites fissures et ouvertures dans les zones adjacentes.

Soyez attentif au fait que le soudage sur un plafond, un plancher, une cloison ou une séparation peut provo-
quer un incendie du cété caché.

Ne pas souder sur des contenants fermés tels que des réservoirs, des fits ou des tuyaux; @ moins qu'‘ils ne
soient correctement prepares selon les normes AWS F4.1.

Connectez le cable de travail au travail le plus prés possible de la zone de soudage afin d*éviter que le courant
de soudage ne circule sur une longue distance, que les passages soient inconnus et qu‘ils provoquent des
risques d‘électrocution et d‘incendie.

N'utilisez jamais de soudeuse a arc pour dégeler des tuyaux gelés.

Retirez I'électrode du support lorsqu'elle n'est pas utilisée.

Portez des vétements de protection exempts d‘huile tels que des gants en cuir, une chemise lourde, un pan-
talon sans revers, des chaussures hautes et une casquette.

Retirez de votre personne tous les combustibles, tels que les briquettes au butane ou les allumettes avant de
souder.

DES PROJECTIONS DE METAL peuvent blesser les yeux !

« Le soudage, I'‘écaillage, le brossage et le meulage a la brosse provoquent des étincelles et des projections de
métal. Des scories peuvent tomber lorsque les soudures sont froides.

* Portez des lunettes de sécurité homologuées CE avec des protections latérales sous votre casque.

Les PIECES CHAUDES peuvent causer de graves brilures !
+ Ne touchez jamais les pieces chaudes a mains nues.
* Respectez une période de refroidissement adéquate avant de toucher la piéce a usiner.

Le BRUIT peut endommager I‘ouie !
« Le bruit de certains processus ou équipements peut endommager l'ouie.
« Portez une protection auditive agréée si le niveau de bruit est élevé.

o s e e
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Avant toute utilisation, lire attentivement les informations suivantes :

L’écran de protection doit étre utilisé exclusivement avec des verres de protection de soudeurs et des verres
additionnels de protection contre les éclaboussures. Les deux types de verres doivent étre conformes a la norme
EN166/169 et pourvus d’'une marque d’homologation. En outre, I'écran de protection est destiné uniquement a
I'utilisation lors des travaux de soudage. Le montage des verres se fait par pose dans la fixation prévue a cet
effet. C’est un verre coloré et un verre incolore qui doivent étre montés, le verre incolore devant toujours étre
situé du coté de la flamme de soudage. Avant de débuter les travaux de soudage, I'écran de protection doit étre
rapproché de la téte le plus prés possible, de maniére a protéger le champ visuel de tous les cotés. Il ne doit étre
enlevé qu’une fois les travaux de soudage terminés, afin d’éviter tout risque de lésions cutanées, des yeux et
des voies respiratoires. En cas de manifestation de problémes de santé résultant d’'une manipulation inadéquate,
consulter immédiatement un médecin.

Verres de protection (Dim. 90x110 mm) :

L’écran de protection doit étre utilisé exclusivement avec des verres de protection de soudeurs et des verres
additionnels de protection contre les éclaboussures. Les deux types de verres doivent étre conformes a la norme
EN166/169 et pourvus d’'une marque d’homologation.

Le montage: Supprimer le cadre. C’est un verre coloré et un verre incolore qui doivent étre montés,

le verre incolore devant toujours étre situé du c6té de la flamme de soudage. Remett-
re la place le cadre.
Entreposage: Conserve au sec a température ambiante.
Nettoyage:
Désinfection:

Consignes d’entretien:

Nettoyez les écrans avec de |‘'eau clair et d'un savon doux.
I‘article peut étre désinfecté avec des désinfectants disponibles dans le commerce.

L’écran de protection doit étre nettoyé régulierement, afin d’en assurer le bon fonc-
tionnement. Ceci s’applique également aux verres de protection, qui doivent étre
remplacés dés qu’une visibilité impeccable au cours des travaux de soudage ne sera
plus garantie. En cas d'endommagement de I'ecran de protection qui, par con-
séquent, entravera la fonction de protection impeccable, il est interdit de continuer
d'utiliser cet écran de protection.

Piéce de rechange: Pour piéce de rechange visite notre site web.

Limitations d‘utilisation: =~ Ces écrans de slreté ne sont en particulier pas approprieés aus particules a grande
vitesse, aux laser-faisceaux, aux températures au-dessus de la température ambi-
ante, aux arcs de lumiére parasite, aux métaux de fusion, aux substances infectieu-
ses ou aux organizations. N'‘emploient pas 5 ans aprés achat.

Domaine d’application: ~ pour rayonnement non ionisant, par exemple le soudage (6)

Avertissements:

« Faites attention lorsque vous touchez les lunettes, vous risqueriez de vous blesser avec des arétes vives.
Risque de rupture d & une mauvaise manipulation de I'écran de soudage.

Les disques rayés ou endommagés doivent étre remplacés immédiatement.

Les lentilles renforcées avec filtres minéraux ne doivent étre utilisées qu‘avec une laveuse appropriée.

« Les matériaux qui entrent en contact avec la peau du porteur peuvent provoquer des réactions allergiques
chez les personnes sensibles.

Lors du soudage, utilisez toujours les vétements de protection prescrits (gants, tablier de cuir, etc.).

Ne placez jamais d‘électrodes chaudes ou de fil de soudure chaud sur I'écran de protection — vous risqueriez
d‘endommager I'‘écran de protection.
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Manuale di istruzioni secondo Allegato II,
punto 1.4 regolamento (UE) 2016/425

Istruzioni per I‘uso dei dispositivi di protezione per saldatori Schermi manuali + maschere + caschi in
conformita a EN 175

Prima di utilizzare il casco per saldatura auto-oscurante, si prega di leggere e comprendere attentamente il
presente manuale.

Analisi del rischio: | RAGGI DELL’ARCO possono danneggiare gli occhi!

Non guardare mai la saldatura ad arco senza indossare un‘adeguata protezione per gli occhi. Le scariche

dell'arco del processo di saldatura producono raggi visibili e invisibili (ultravioletti e infrarossi) intensi che posso-

no danneggiare gli occhi e la pelle, anche le scintille bollenti che si sprigionano dalla saldatura possono dann-

eggiare occhi e pelle. Indossare un casco per saldatura dotato di una corretta gradazione di filtro per proteggere

il viso e gli occhi durante la saldatura o I'osservazione.

+ Sotto il casco di saldatura, indossare occhiali di sicurezza con protezioni laterali approvati CE.

« Utilizzare schermi protettivi o barriere per proteggere altre persone dal bagliore e dal riverbero, avvertire chi
staziona nell'area di non guardare verso |‘arco.

» Indossare indumenti protettivi fabbricati con materiali resistenti e ignifughi,guanti in pelle per la saldatura le e
una protezione completa dei piedi.

FUMI E GAS possono essere pericolosi'

La saldatura produce fumi e gas nocivi alla salute.
Tenere la testa lontana dai fumi. Non respirare i fumi.
In caso di saldatura in ambienti chiusi, aerare il locale e/o utilizzare lo scarico all‘arco per I'espulsione dei fumi
e dei gas di saldatura.
Prestare attenzione quando si toccano gli occhiali: c‘@ il rischio di lesioni a causa di spigoli vivi. Pericolo di
rottura a causa di un uso improprio dello schermo di saldatura.
| dischi graffiati o danneggiati devono essere sostituiti immediatamente.
Le lenti rinforzate con filtri minerali devono essere utilizzate solo con una rondella adatta.
| materiali che vengono a contatto con la pelle di chi li indossa possono causare reazioni allergiche nelle
persone sensibili.
Durante la saldatura usare sempre gli indumenti protettivi prescritti (guanti, grembiule di cuoio, ecc.).
Non posizionare mai elettrodi caldi o fili di saldatura a caldo sullo schermo protettivo - cid potrebbe danneggi-
are lo schermo protettivo.
Se la ventilazione & scarsa, utilizzare un respiratore ad aria approvato.
Leggere le istruzioni del fabbricante per quanto riguarda metalli, materiali di consumo, rivestimenti, detergenti
e sgrassanti.
Lavorare in spazi ristretti solo se sono ben ventilati o mentre si indossa un respiratore ad aria.
Avere sempre una persona di sorveglianza addestrata nelle vicinanze. | fumi e i gas di saldatura possono
impoverire I'aria e ridurre il livello di ossigeno fino a causare lesioni o morte. Assicurarsi che |‘aria respirabile
sia sicura.
Non saldare in aree in prossimita di prodotti sgrassanti per la pulizia o in cui vengono operate nebulizzazioni.
Il calore e i raggi dell‘arco possono reagire con i vapori e formare gas altamente tossici e irritanti.
Non saldare su superfici metalliche rivestite, quali acciaio zincato, piombo o cadmio, a meno che il rivestimen-
to non sia stato rimosso dalla zona di saldatura, assicurarsi che |'area sia ben ventilata e, se necessario, in-
dossare un respiratore ad aria. | rivestimenti e tutti i metalli che contengono questi elementi possono emettere
fumi tossici durante le operazioni di saldatura.

LA SALDATURA puo causare incendi o esplosioni!
La saldatura su contenitori chiusi, come serbatoi, fusti o tubi, pud causarne I'esplosione. Le scintille possono
sprigionarsi dall‘arco di saldatura.
Le scintille sprigionate, il pezzo di lavoro surriscaldato e le attrezzature calde possono provocare incendi e
ustioni. Il contatto accidentale dell‘elettrodo con oggetti metallici pud provocare scintille, esplosioni, surris-
caldamenti o incendi. Prima di procedere con qualsiasi intervento di saldatura, controllare e accertarsi che
I'area sia sicura.
Tenere sempre a portata di mano un estintore e prestare attenzione ai principi d’'incendio.
Proteggere se stessi e altri da scintille volanti e metallo caldo.
Non eseguire saldature in aree in cui le scintille sprigionate potrebbero colpire materiale infiammabile.
Rimuovere tutti i materiali infiammabili dall‘area di saldatura. Se cio non € possibile, coprirli ermeticamente con
coperture a norma.
Le scintille che si sprigionano dalla saldatura e i materiali caldi possono facilmente penetrare nelle aree adia-
centi attraverso piccole crepe e fenditure.
La saldatura su un soffitto, pavimento, paratia o partizione pud causare incendi sul lato non visibile.
Non saldare su contenitori chiusi quali serbatoi, fusti o tubi, a meno che non siano adeguatamente predisposti
secondo gli standard AWS F4.1.
Collegare il cavo di lavoro il piti vicino possibile all‘area di saldatura per impedire alla corrente di saldatura di
percorrere lunghi tratti potenzialmente sconosciuti e causare scariche elettriche e rischi di incendio.
Non utilizzare mai il saldatore ad arco per decongelare tubi congelati.
Rimuovere I‘elettrodo dal supporto quando non viene utilizzato.
Indossare indumenti protettivi privi di olio come guanti di pelle, camicia pesante, pantaloni senza risvolto,
scarpe alte e un berretto.
Prima di eseguire qualsiasi intervento di saldatura, rimuovere dalla propria persona qualsiasi tipo di materiale
combustibile, come accendini a butano o fiammiferi.

LE SCHEGGE METALLICHE SPRIGIONATE possono danneggiare gli occhi

» Le operazioni di saldatura, truciolatura, spazzolatura e smerigliatura causano scintille e sprigionano schegge
metalliche. Quando le saldature si raffreddano, possono liberare scorie.

» Indossare sotto il casco di saldatura occhiali di sicurezza approvati CE con schermi laterali.

LE PARTI CALDE possono provocare gravi ustioni!
» Non toccare mai le parti calde a mani nude.
» Prima di toccare il pezzo da lavorare, lasciar trascorrere un adeguato periodo di raffreddamento.

IL RUMORE pu6 danneggiare le orecchie!
|l rumore di alcuni processi o apparecchiature pud danneggiare I‘udito.
+ In caso di elevato livello di rumorosita, indossare dispositivi di protezione dell’'udito a norma.

Prima dell‘uso osservare quandto segue:

Lo schermo protettivo deve essere utilizzato solo in combinatione con vetri di protezione per saldatori e con vetri
ausiliari antispruzzo, conformi alla norma EN166/169 e contrassegnati, e per prinzipo deveessere imiegato solo
per lavori di saldatura! Il mantaggio avviene inserendo i vetri nell‘apposito dispositivo di fissaggio. Si monta un
vetro scuro ed un vetro incolore, e quest'ultimo deve essere sempre rivolto verso la famma di saladatura. Prima
di iniziare la saladatura, lo schermo protettivo deve essereavvicinato alla testa in modo da coprire tutto il viso,
da tutti i lati. Lo schermo si deve togliere solo a saldatura terminata, pioché altrimenti possono verficarsi lesioni
alla pelle, agli occhi e alle vie resiratorie. Qualora a seguito dell'uso non appropriato si notassero dei disturbi di
salute, consultare immediatamente un medico.

Lente di protezione (90x110 mm):

Utilizzare solo lenti di protezione conformi a EN 166/169 recanti il relativo marchio. Utilizzare solo filtri di pro-
tezione di classe ottica 1 (DIN 4-14). Scegliere il filtro di rotezione idoneo al tipo di saldatura. Lente interna in
materiale trasparente antischeggiatura (es. PET).

Montaggio: Rimuovere la cornice in materiale plastico. Inserire la lente ottica incolore e la lente di
protezione (lente incolore rivolta verso I'esterno). Applicare nuovamente la cornice in
materiale plastico.

Conservazione: In un locale asciutto, a temperatura ambiente e privo di polvere.

Pulizia: Con acqua e comune detersivo per piatti. Non utilizzare detergenti aggressivi.

Disinfezione: I'articolo puo essere disinfettato con disinfettanti disponibili in commercio.

Per assicurare |'effecienza dello schermo protettivo, questo deve essere la puilito ad
intervalli regolari. Lo stesso vale anche per i vetri di proteuione, i quali vanno sostituiti
in tempo in modo da poter osservare sempre perfattamente I'operazione di saldatura.
Qualora lo schermo protettivo venisse danneggiato e non potesse pil garantire la
perfetta protezione, esso non deve piu venir adoperato, ma destinato allo smaltimen-
to in conformita alle prescrizioni vigenti.

Questa maschera non & concepita per proteggere da piccoli pezzi lavorati ad alta
velocita (es. trapani svita/avvita), laser, temperature superiori alla temperatura ambi-
ente, archi voltaici parassiti, metalli fusi, materiali o organismi infettivi.

Istruzioni per
manutenzione:

Limiti di impiego:

Campo d‘impiego: Per radiazioni non ionizzanti, p. es. saldatura (6)

Avvertenze:

» Prestare attenzione quando si toccano gli occhiali: c'€ il rischio di lesioni a causa di spigoli vivi. Pericolo di

rottura a causa di un uso improprio dello schermo di saldatura.

| dischi graffiati o danneggiati devono essere sostituiti immediatamente.

Le lenti rinforzate con filtri minerali devono essere utilizzate solo con una rondella adatta.

| materiali che vengono a contatto con la pelle di chi li indossa possono causare reazioni allergiche nelle

persone sensibili.

Durante la saldatura usare sempre gli indumenti protettivi prescritti (guanti, grembiule di cuoio, ecc.).

» Non posizionare mai elettrodi caldi o fili di saldatura a caldo sullo schermo protettivo — cio potrebbe danneggi-
are lo schermo protettivo.
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Instructiehandleiding volgens Bijlage II,
punt 1.4 Verordening (EU) 2016/425

Gebruiksaanwijzing voor lasbescherming laskappen + lashelmen volgens EN 175
Gelieve deze handleiding aandachtig te lezen en te begrijpen voordat u de automatisch verdonkerende
lashelm gebruikt.

Risicoanalyse: BOOGSTRALEN kunnen de ogen verwonden!

Kijk nooit naar boogstralen zonder de juiste oogbescherming. Boogstralen van het lasproces

produceren intense zichtbare en onzichtbare (ultraviolette en infrarode) stralen die de ogen en de huid

kunnen verwonden, hete vonken vliegen van de las af en kunnen de ogen en de huid verwonden.

Draag een lashelm uitgerust met een geschikte schaduwfilter om uw gezicht en ogen te beschermen

tijdens het lassen of toekijken.

« Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijkapjes onder uw helm.

* Gebruik beschermende schermen of barriéres om anderen te beschermen tegen flits en verblinding, waar-
schuw anderen in de buurt om niet naar de boog te kijken.

« Draag beschermende kleding gemaakt van duurzame, brandwerende materialen, lederen lashandschoenen
en een volledige voetbescherming.

DAMPEN EN GASSEN kunnen gevaarlijk zijn!

Lassen produceert dampen en gassen die gevaarlijk zijn voor uw gezondheid.

* Houd uw hoofd uit de dampen. Adem de dampen niet in.

« Indien binnen, ventileer het gebied en/of gebruik de uitlaat op de boog om lasrook en gassen te verwijderen.

« Gebruik een goedgekeurd ademhalingstoestel met luchttoevoer als de ventilatie slecht is.

» Lees de instructies van de fabrikant voor metalen, verbruiksartikelen, coatings, reinigingsmiddelen en ontvet-
ters.

« Werk alleen in een besloten ruimte als deze goed geventileerd is of als u een ademhalingstoestel met lucht-

toevoer draagt.

Zorg altijd voor een getraind persoon met kennis van zaken in de buurt. Lasdampen en -gassen kunnen lucht

verplaatsen en het zuurstofniveau verlagen waardoor ze letsel of de dood veroorzaken. Zorg ervoor dat de

ademlucht veilig is.

« Las niet in locaties in de buurt van ontvettende reinigings- of spuitwerkzaamheden. De hitte en stralen van de

boog kunnen reageren met dampen om zeer giftige en irriterende gassen te vormen.

Las niet op gecoate metalen, zoals gegalvaniseerd, lood of cadmium geplateerd staal, tenzij de coating wordt

verwijderd uit het lasgebied, het gebied goed geventileerd is en, indien nodig, terwijl u een ademhalingstoestel

met luchttoevoer draagt. De coatings en alle metalen die deze elementen bevatten, kunnen bij het lassen

giftige dampen afgeven.

LASSEN kan brand of ontploffing veroorzaken!

« Lassen op gesloten containers, zoals tanks, vaten of pijpen, kan ervoor zorgen dat ze ontploffen. Vonken
kunnen wegvliegen van de lasboog. De rondvliegende vonken, het hete werkstuk en hete apparatuur kunnen
brand en brandwonden veroorzaken. Accidenteel contact van elektroden met metalen voorwerpen kan von-
ken, ontploffing, oververhitting of brand veroorzaken. Controleer en zorg dat het gebied veilig is voordat u gaat
lassen.

* Houd altijd een brandblusser direct beschikbaar en kijk uit voor brand.

« Bescherm uzelf en anderen tegen rondvliegende vonken en hete metalen.

« Las niet waar rondvliegende vonken ontvlambaar materiaal kunnen raken.

« Verwijder alle brandbare materialen uit het lasgebied. Als dit niet mogelijk is, dek ze dan goed af met goedge-
keurde afdekkingen.

« Wees alert dat lasvonken en hete materialen van het lassen gemakkelijk door kleine scheuren en openingen
naar aangrenzende gebieden kunnen gaan.

Houd er rekening mee dat lassen op een plafond, vloer, tussenschot of scheidingswand kan leiden tot brand
aan de verborgen kant.

Las niet op gesloten containers zoals tanks, vaten of pijpen; tenzij ze op de juiste manier zijn voorbereid vol-
gens de AWS F4.1-normen.

Sluit de werkkabel zo dicht mogelijk bij het werkgebied aan op het werk om te voorkomen dat de lasstroom
lange, mogelijk onbekende paden maakt en elektrische schokken en brandgevaar veroorzaakt.

Gebruik nooit een booglasser om bevroren leidingen te ontdooien.

Verwijder de elektrode uit de houder wanneer deze niet in gebruik is.

Draag olievrije beschermende kledingstukken zoals leren handschoenen, stevig shirt, manchetloze lange
broek, hoge schoenen en een pet.

Verwijder brandbare stoffen, zoals butaanaanstekers of lucifers, van uw persoon voordat u eventuele laswerk-
zaamheden uitvoert.

RONDVLIEGEND METAAL kan de ogen verwonden!

« Lassen, versnippering, staalborstelen en slijpen veroorzaken vonken en rondvliegend metaal. Als lassen afko-
elen, kunnen ze slak afgooien.

« Draag een CE-goedgekeurde veiligheidsbril met zijkapjes onder uw lashelm.

HETE ONDERDELEN kunnen ernstige brandwonden veroorzaken!
* Nooit hete onderdelen met blote handen aanraken.
« Laat voldoende afkoelingsperiode toe voordat u het werkstuk aanraakt.

GELUID kan het gehoor beschadigen!
« Geluid van sommige processen of apparatuur kan het gehoor beschadigen.
« Draag goedgekeurde gehoorbescherming als het geluidsniveau hoog is.

Voor gebruik moet op de volgende dingen gelet worden:

De laskap mag alleen met lasvieligheidsglas alsmede voorzetglas tegen spatbeveiliging, dat voldoet aan
EN166/169 en gemerkt is, in gebruik genommen worden en mag in principe alleen voor het lassen gebruikt
worden. het inbouwen vindt plaasts door het glas in de daarvoor bestemde glasbevestiging te plaatsen. Er wordt
een donker en kleurloos glas ingebouwd, waarbij het kleurioze glas altijg naar de

lasvlam moet wijzen. De laskap moet voordat met de laswerkzaamheden begonnen wordt, zo dicht bij het
hoofd gehouden worden dat het gehele gezichtsveld naar kanten bedekt is. Deze mag pas na hetbeeindigen
van de laswerkzaamheden weggenomen worden, aangezien anders schade aan hiud, ogen en luchtwegen
kan optreden. Alsdoor een ondeskundig gebruik gezondheitdsklachten optreden, moet onmiddellik een arts
geraadpleegd worden.

Kijkglas (90x110 mm):

Gebruik alleen kijkglazen cf. EN 166/169 die als zodanig gemerkt en goedgekeurd zijn. Filterglazen alleen met
optische klasse 1 (beschermniveau 4 t/m 14) gebruiken. Gebruik een bij het lasprocédé passend filterglas. Vul-
glas van niet-versplinterend glashelder materiaal (bijv. PET).

Montage: Plexiglasframe verwijderen. Kleurloos kijkglas en lasschermpje aanbrengen (kleur-
loos glas naar lasvlam toegekeerd). Plexiglasframe weer aanbrengen.
Bewaren: Droog en stofvrij bij normale temperatuur bewaren.
Reinigen: Met schoon water en huishoudafwasmiddel — geen agressieve reinigers gebruiken.
Desinfectie: het artikel kan worden gedesinfecteerd met in de handel verkrijgbare ontsmettings-
middelen.
nderhi instructie: Om ervoor te zorgen dat de laskap zijn functie blijft behouden, moet deze regelmatig

schoongemaakt worden. Hetzelfde geldt ook voor de veiligheidsglazen , dieeventueel
tijdig veravngen moeten worden om een correct zicht op de laswerkzaamheden mo-
gelijk te maken. Als de laskap beschadigd is en er daardoor geen correcte bescher-
mende werking meer gewaarborgd is, mag deze laskap niet meet gebruikt worden.
Deze moet volgens de voorschriften correct opgeruimd worden.
Specifieke toepassing: ~ Dit gezichtsmasker is met name niet geschikt voor deeltjes met een hoge snelheid
(bijv. schietpatroonapparaten), laserstralen, temperaturen boven kamertemperatuur,
storingslichtbogen, smeltmetalen, irriterende stoffen of organismen.

Toepassing: niet-ioniserende straling, bijv. B. lassen (6).

Waarschuwingen:

» Wees voorzichtig bij het aanraken van de bril, er bestaat gevaar voor verwonding door scherpe randen. Ge-
vaar voor breuk door ondeskundig gebruik van het lasscherm.

« Gekraste of beschadigde schijven moeten onmiddellijk worden vervangen.

* Met minerale filters versterkte lenzen mogen alleen worden gebruikt met een geschikte wasmachine.

Materialen die in contact komen met de huid van de drager kunnen allergische reacties veroorzaken bij daar-

voor gevoelige personen.

Gebruik bij het lassen altijd de voorgeschreven beschermende kleding (handschoenen, leren schort, enz.).

« Plaats nooit hete elektroden of hete lasdraad op het beschermende schild — dit kan het beschermende schild
beschadigen.

Mark: op het product volgens de verordening
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Hasznalati utasitas hegesztok szamara késziilt védoberend-ezésekhez kézvédo pajzs + Szemellenzo +
sisak EN 175

Az automatikusan sotétedé hegesztésisak hasznalata el6tt gondosan olvassa el és értse meg a hasznalati
utmutatot.

Kockazatelemzés: Az IVSUGAR szemsériilést okozhat!

Soha ne nézzen az ivhegesztésbe megfelel6 szemvédelem nélkiil. A hegesztési folyamatbdl szarmazoé

ivsugarak intenziv lathato6 és lathatatlan (ultraibolya és infravords) sugarakat hoznak létre, amelyek

szem- és bérsérilést okozhatnak. A hegesztés soran forrd szikra csapddhat ki a hegesztési varratbdl, ami

szem- és bérsériilést okozhat. Az arc és a szemek védelme érdekében megfelelé arnyalatt szirdvel ellatott

hegeszt6sisakot hasznaljon, ha hegeszt vagy figyeli a hegesztést.

« Asisak alatt viseljen jévahagyott, oldalvédelemmel ellatott védészemiiveget.

* Hasznaljon védoszitat vagy védokorlatot annak érdekében, hogy megvédjen masokat villanastdl és a vakitd
fénytdl, és figyelmeztesse a terlleten tartdzkodokat, hogy ne nézzenek bele az ivbe.

« Viseljen tartds, langallé anyagbol készilt védéruhat, bérbdl késziilt hegesztékesztyit és teljes labvédelmet.

A GOZOK ES GAZOK veszélyesek lehetnek!

A hegesztés soran egészségre veszélyes gézok és gazok jonnek létre.

Tartsa tavol fejét a g6zoktsl. Ne lélegezze be a gézoket.

* Ha beltéren tartézkodik, szell6ztesse at a terliletet és/vagy hasznaljon elszivot az ivnél a hegesztési g6zok és
géazok eltavolitasahoz.

Ha a szell6zés nem megfeleld, hasznaljon jovahagyott, levegdellatasos légzokésziléket.

Olvassa el a gyartd fémekre, fogyéeszkozokre, bevonatokra, tisztitészerekre és zsirtalanitékra vonatkozo
utasitasait.

Csak akkor dolgozzon zart térben, ha az megfeleléen szelléztetett, vagy ha levegéellatasos légzokésziiléket
visel.

Mindig legyen a kdzelben képzett megfigyelé személy. A hegesztési gézok és gazok kiszorithatjak a levegét
és csokkentik az oxigénszintet, sériilést vagy halalt okozva. Gy6z6djon meg rola, hogy belélegezhetd levegd
biztonsagos-e.

Ne hegesszen zsirtalanitasi tisztitast végzé helyek vagy permetezést végz6 miiveletek kozelében. Az iv héje
és hullamai reakcioba Iéphetnek a g6zokkel, és rendkivill mérgez6 és irritalé gazokat hozhatnak létre.

Ne hegesszen bevont anyagokon, mint példaul galvanizalt, 8imozott vagy kadmiummal bevont acélon, kivéve,
ha a bevonatot eltavolitottak a hegesztési terliletrdl, a terlileten megfelelé a szell6zés, és levegbellatasos
légzokésziiléket visel. Az ezeket az elemeket tartaimazé bevonatok vagy fémek hegesztéskor mérgezd
g6zoket hozhatnak létre.

A HEGESZTES tiizet vagy robbanast okozhat!

A zart tartalyokon, mint példaul Gzemanyagtartalyon, hordokon vagy csoveken végzett hegesztés ezen tarta-

lyok felrobbanasat okozhatja. A hegesztési ivbél szikra csapodhat ki. A kicsapddo szikra, a forr6 munkadarab

és a forré berendezés tlizet és égési sérlilést okozhat. Az elektréda fémtargyakhoz valé véletlenszer(i hozzaé-

rése szikrat, robbanast, tilmelegedést vagy tiizet okozhat. Miel6tt barmilyen hegesztés elkezdene, ellenérizze,

hogy a teriilet biztonsagos-e.

Mindig tartson kéznél tiizoltéberendezést, és figyeljen a tlizre.

Védje meg magat és masokat a kicsapodé szikraval és a forré fémmel szemben.

Ne hegesszen olyan helyen, ahol a kireplil6 szikra gyulékony anyaghoz csapédhat.

A hegesztési terlletrdl tavolitsa el a gyulékony anyagokat. Ha ez nem lehetséges, takarja le ket szorosan

jovahagyott takarékat hasznalva.

Vegye figyelembe, hogy a hegesztésbél szarmazoé hegesztési szikra és forréd anyagok kénnyedén athatolhat-

nak a kornyez6 terliletekre nyil6 repedéseken vagy nyilasokon.

Ugyeljen arra, hogy a mennyezeten, padion, tiizfalon vagy vélaszfalakon végzett hegesztés tiizet okozhat a

masik oldalon.

Zart tartalyokon, mint példaul Gzemanyagtartalyon, hordékon vagy cséveken csak abban az esetben hegesz-

thet, ha azok az AWS F4.1 szabvany szerint megfeleléen el6 vannak készitve.

A munkakabelt a lehetd legkdzelebb csatlakoztassa a hegesztési terlilethez annak érdekében, hogy elkerilje

azt, hogy a hegesztési aram hosszu, lehetségesen ismeretlen Utvonalakon haladjon at, és aramitést vagy

tlizveszélyt okozzon.

Soha ne hasznaljon ivhegeszt6t fagyott csdvek kiolvasztasara.

Tévolitsa el az elektrédat a tartobol, amikor nem hasznalja.

Olajmentes védéruhat viseljen, mint bérkeszty(, vastag ing, felhajtas nélkuli nadrag, vastag talpu cipd és sisak.

A hegesztés elkezdése el6tt szabadulion meg az Onnél 1évé minden gyulékony anyagtél, mint példaul

butédngazos gyuijtétdl és gyufatol.

A KIREPULO FEM szemsériilést okozhat!

* A hegesztés, forgacs, drotkefézés és a csiszolas szikrat és kirepllé fémdarabokat okozhat. A lehilé
hegesztésbdl salak csapddhat ki.

* Ahegesztésisak alatt viseljen CE-jévahagyassal rendelkezd, oldalvédelemmel ellatott védészemiiveget.

A FORRO RESZEK slilyos égési sériiléseket okozhatnak!
« Soha ne érjen hozza csupasz kézzel a forré részekhez.
« A munkadarab megérintése el6tt hagyjon elegendé id6t a lehilésre.

A ZAJ hallaskarosodast okozhat!
« Abizonyos folyamatok és berendezések altal keltett zaj hallaskarosodast okozhat.
» Magas zajszint esetén viseljen jovahagyott flilvédét.

A hasznalat el6tt az alabbiakra kell Gigyelni:

A véddpajzsot csak hegesztdk szamara készilt véddlveggel, valamint a EN166/ 169 nek megfeleld és ekként
cimkézett froccsenés ellen védo elGtétiiveggel egyitt szabad hasznalatba venni és kizarélag

hegesztés céljara szabad hasznalni! A beszerelés az erre a célra kialakitott livegrégzitdbe vald behelyezéssel
torténik. Egy sotét és egy szintelen lveg keril behelyezésre, ahol is a szintelen livegnek mindig a hegesztdlang
iranyaba kell néznie. A hegesztési mlvelet megkezdése eldtt a véddpajzsot olyan mértékben kell a fejhez ko-
zeliteni, hogy az a teljes latdmezdt minden oldalrél fedje. Csak a hegesztési mavelet befejeztével szabad le-
venni azt, mert ellenkez6 esetben a bdr, a szem és a légutak egészségkarosodast szenvedhetnek. Amennyiben
szakszer(tlen hasznalat kdvetkeztében egészségligyi panaszok Iépnének fel, azonnal fel kell keresni az orvost.

Védobetét (90x110 mm):

Csak jeloléssel ellatott, engedélyezett, az EN 166/169 szabvanynak megfeleld véddbetétet hasznaljon.

Csak 1. optikai osztalyba sorolt szirébetétet hasznaljon (4 és 14 kozotti védofokozat). A szlrdbetétet a hegesz-
tési eljarasnak megfelelden kell kivalasztani. Alatétlemez nem szilankosan toro atlatszo anyagbol (pl. PET).

Beszerelés: Tavolitsa el a mianyag lvegtarto keretet. Helyezze be a szintelen szemiivegbetétet
és hegesztd véddbetétet (a szintelen liveg legyen a hegesztolang felé forditva).
Tegye vissza a muanyag Uvegtarto keretet.

Tarolas: Tarolas szobahdmérsékleten, szaraz, pormentes helyen.

Eertétlenités: A cikket kereskedelmi forgalomban kaphato fertétlenitészerekkel lehet fertétleniteni.

Tisztitas: Tiszta vizzel és haztartasi tisztitészerrel - ne hasznaljon maré hatasu tisztitészert.

Karbantartasi A védoberendezések mukodoképességének megdrzése érdekében rendszeresen

utasitasok: tisztitani kell a véddpajzsot. Ugyanez all a védoiivegekre is, amelyeket szlikség ese-
tén idoben ki kell cserélni, hogy biztositsuk a hegesztési mavelet kifogastalan
lathatésagat. Ha a véddpajzs karosodast szenvedett és nem alkalmas kifogastalan
védelem biztositdsara, nem szabad tobbé hasznalni. Hulladékként kell eldiras-
szer(ien artalmatlanitani.

A hasznalat Ez az arcvédd maszk kiilondsképpen nem alkalmas nagy sebességi részecskékhez

korlatozasa: (pl. dugattyus meghajtasti szerszamokhoz), lézersugarhoz, szobahdmérsékletnél
magasabb hdmérsékletekhez, interferal6 fénynyalabokhoz, olvado fémekhez, fert6zo
anyagokhoz és organizmusokhoz.

Alkalmazas: Nem ionizal6 sugarzas, pl. B. hegesztés (6).

Figyelmeztetések:

« Legyen ovatos, amikor megérinti a szemlveget, mert az éles szélek miatt sériilés veszélye all fenn. A
hegeszt6pajzs helytelen kezelésébdl eredd torésveszély.

Akarcolt vagy sérilt lemezeket azonnal ki kell cserélni.

Az asvanyi szlir6k megerésitett lencséit csak megfeleld alatéttel szabad hasznalni.

A viselé személy bérével érintkezd anyagok allergias reakciokat okozhatnak érzékeny személyeknél.
Hegesztés kdzben mindig hasznalja az eldirt védéruhazatot (kesztyl, bér kotény stb.).

Soha ne helyezzen forré elektrédakat vagy forré hegesztési huzalt a véddpajzsra — ez karosithatja a
védbpajzsot.

A jelolés magyarazata: szerint Rendelete (EU) 2016/425
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Pokyny pro pouziti svare¢ského bezpecnostniho vybaveni: ochranné stity na ruce, stity na oblicej, hel-
my dle EN 175
Prectéte si pozorné tento navod a porozumeéjte mu, nez pouzijete samozatmavovaci svarecskou pfilbu.

Analyza rizik: OBLOUKOVE PAPRSKY mohou zranit oéi!

Nikdy se nedivejte na obloukové svafovani bez fadné ochrany oci. Obloukové paprsky ze svafovaciho procesu

vytvareji intenzivni viditelné a neviditelné (ultrafialové a infracervené) paprsky, které mohou zranit o¢i a kizi, od

svaru odlétaji horké jiskry a mohou poskodit oci a kiizi. Noste svareéskou pfilbu vybavenou vhodnym filtrem k

ochrané svého obliceje a o¢i pfi svarfovani nebo sledovani.

« Pouzivejte schvalené bezpecnostni bryle s bo¢nimi Stity pod svou pfilbou.

« Pouzivejte ochranné zastény nebo zabrany, které chrani ostatni pfed zableskem a osInénim, varujte ostatni v
oblasti, aby nesledovali oblouk.

« Pouzivejte ochranny odév vyrobeny z odolnych materialt odolavajicich plamenu, kozené svarecské rukavice
a plnou ochranu chodidel.

VYPARY A PLYNY mohou byt nebezpeéné!

Svarovani vytvaii vypary a plyny, které jsou nebezpecné pro vase zdravi.
Drzte hlavu mimo vypary. Vypary nevdechuijte.
Pokud jste uvnitf, odvétravejte oblast a/nebo pouzijte vyfuk u oblouku k odstranéni svarecich vypara a plynd.
Pokud je ventilace Spatna, pouzijte schvaleny respirator s pfivodem vzduchu.
Prectéte si pokyny vyrobce ohledné kovu, spotfebniho materialu, povlaku, Cisticich prostfedku a odmastovadel.
Pracuijte v uzavieném prostoru pouze v pfipadé, Ze je dobre vétrany, nebo kdyZ nosite respirator s pfivodem
vzduchu.
V blizkosti je tfeba mit vzdy vySkolenou dohliZejici osobu. Svafovaci vypary a plyny mohou vytlacit vzduch a
snizit hladinu kysliku, coz zpUsobuje zranéni nebo smrt. Ujistéte se, Ze je vzduch k dychani bezpecny.
Nesvarujte v mistech, ktera se nachazeji v blizkosti odmastovaciho, Cisticiho ¢i rozstfikovaciho provozu. Teplo
a paprsky oblouku mohou reagovat s vypary a vytvaret vysoce toxické a drazdivé plyny.
Nesvarujte na povrstvenych kovech, jako jsou napfiklad pozinkovana, olovéna nebo kadmiova ocel, pokud
neni povlak z oblasti svaru odstranén, oblast je dobfe vétrana, a pokud je to nutné, noste respirator s pfivodem
vzduchu. Povlaky a veskeré kovy, které tyto prvky obsahuji, mohou v pfipadé svarovani vytvaret toxické vypa-
ry.

SVAROVANI muize zpusobit pozar nebo explozi!
Svarovani na uzavienych kontejnerech, jako jsou nadrze, bubny nebo potrubi, mize zpUsobit jejich vybuch.
Jiskry mohou odlétat ze svarovaciho oblouku. Odlétajici jiskry, horky obrobek a horké vybaveni mohou
zpUsobit pozary a popaleniny. Nahodny kontakt elektrody s kovovymi fedméty mize zpUsobit jiskieni, vybuch,
prehrati nebo pozar. Pfed kazdym svarovanim zkontrolujte oblast a ujistéte se, Ze je bezpecna.
Vzdy udrzujte hasici pfistroj snadno dostupny a davejte pozor, zda se nevyskytne oheri.
Chraiite sebe a ostatni pred odlétajicimi jiskrami a horkym kovem.
Nesvarujte tam, kde mohou odlétajici jiskry zasahnout hoflavy material.
Z oblasti svafovani odstrarite vSechny hoflavé materialy. Pokud to neni mozné, tésné je zakryjte schvalenymi
kryty.
Vézte, Zze svarovaci jiskry a horké materialy ze svafovani mohou snadno prochazet malymi prasklinami a
otvory do sousednich oblasti.
Uvédomte si, Ze svafovani na stropé, podlaze, paZeni nebo prepazce muze zplsobit pozar na skryté strané.
Nesvarujte na uzavienych kontejnerech, jako jsou nadrze, bubny nebo potrubi, pokud nejsou fadné pripraveny
podle norem AWS F4.1.
Pracovni kabel pfipojte co nejblize svafovacimu prostoru, abyste zabranili cestovani svarovaciho proudu
dlouhymi, mozna neznamymi drahami a nebezpec¢im zplisobeni trazu elektrickym proudem a pozaru.
Nikdy nepouzivejte obloukové svarecky k rozmrazovani zmrazenych trubek.
Odstrarite elektrodu z drzaku, pokud se nepouziva.
Noste ochranny odév bez oleje, jako jsou kozZené rukavice, tézka koSile, kalhoty bez manzet, vysoké boty a
Cepici.

« Pred svafovanim odstrarite z osoby vSechny hoflaviny, jako jsou butanové zapalovace nebo zapalky.

ODLETAJICI KOV muze zranit oéi!

« Svafovani, Stépeni, kartaovani a brouseni dratt zpusobuji jiskifeni a odlétajici kov. Kdyz se svafi zastudena,
muze odlétat struska.

« Pod svou pfilbou noste bezpecnostni bryle schvalené CE s bo¢nimi $tity.

HORKE DILY mohou zplsobit tézké popaleniny!
« Nikdy se nedotykejte horkych dili holyma rukama.
« Pred dotknutim se obrobku ponechte ¢as k dostate€nému ochlazeni.

HLUK muze poskodit sluch!
« Hluk z nékterych procest nebo zafizeni mize poskodit sluch.
« P¥i vysoké hladiné hluku noste schvalenou ochranu sluchu.

Pouziti:

Stinéni musi byt vybaveno pouze ochrannymi skly a pridavnymi ¢ockami vyhovujicimi normé EN166 / 169 a jsou
oznaceny, uvadény do provozu a pouzivany pouze pro svarovani. Pfed pouzitim musi byt svafovaci hlavice / ku-
kly prizptisobeny velikosti hlavy uZivatele. Stit musi byt pfiveden tak blizko k hlavé pted procesem svafovani, ze
celé zorné pole je pokryta ze vSech stran. MzZe byt odstranén pouze po dokonéeni procesu svarovani, protoZze
jinak muze dojit k poSkozeni kuze, o¢i a dychacich cest. Mélo by to byt zplisobeno nespravnym pouzitim Pri
manipulaci s nepohodlim je tfeba okamzité konzultovat lékare.

Ochranné disky (90x110 mm):

Pouzivejte pouze ochranné disky, které byly schvaleny a oznaceny v souladu s normou EN166 / 169. filtracni
disky Pouzivejte pouze s optickou tfidou 1 (stuperi ochrany 4 az 14). Filtracni kotou¢ je podle postupu svarovani
vybrat. Podkladova podlozka z nedéliciho, krystalicky ¢irého materialu (napf. PET).

Instalace ochranného skla: Odstrarite plastovy drzak skla. Bezbarvé pozorovaci okno a ochranna obrazovka
vlozka (bezbarva ¢ocka smérfujici ke svafovacimu plameni). Vymérte upeviiovaci ram z plastového skla.

Skladovani: Skladujte pfi pokojové teploté, suché a bezpradné.

Cisténi: Pouzivejte s Cistou vodou a Cisticim prostfedkem pro domacnost - nepouzivejte agre-
sivni Cistici prostfedky.

Dezinfekce: Vyrobek Ize dezinfikovat komeréné dostupnymi dezinfekénimi prostiedky.

Udrzba: Aby byla zachovana funkénost, musi byt disky v pfipadé potfeby véas vyménény
umozfiujici dokonaly pohled na proces svafovani. Ma-li byt stit poSkozen a ne Aby
byla zajisténa fadna ochrana, nesmi byt nadale pouzivana. Musi to byt regulacni
Likvidace musi byt dodana. Calounéni ¢ela musi byt pravideln& ménéno, zejména
pokud se uzivatel zméni.

Nahradni dily Kontaktujte nas prosim pfimo pro nahradni dily a pfislusenstvi nebo navstivte nase

a prislusenstvi: webové stranky.

Meze pouziti: Tento ochranny &tit / kryt pfed svafec¢em neni vhodny pro &astice vysoka rychlost
(napf. nastroje pro fizeni Sroubu), laserové paprsky, teploty nad teplotou mistnosti,
porucha oblouku, Roztavené kovy, infekéni latky nebo organismy. Ochranny §tit /
stinitko / digestor, nepouzivejte 5 let po zakoupeni.

Pouziti: Neionizujici zafeni, napf. B. svafovani (6).

Upozornéni:

« Pfi dotyku s brylemi budte opatrni, hrozi nebezpeci poranéni ostrymi hranami. Nebezpeci zlomeni v dUsledku

neodborné manipulace se svarovacim Stitem.

Poskrabané nebo poskozené disky je tfeba ihned vymeénit.

Mineralni filtry vyztuzené ¢ockami se smi pouzivat pouze s vhodnou podlozkou.

Materialy, které pfichazeji do styku s pokozkou nositele, mohou u citlivych osob zptisobit alergické reakce.

« Pfi svafovani pouzivejte vzdy predepsany ochranny odév (rukavice, koZzena zastéra atd.).

« Na ochranny &tit nikdy nepokladejte horké elektrody ani horky svarfovaci drat — mohlo by dojit k poskozeni
ochranného krytu.
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m Navod na pouzitie podl‘a Pfiloha II,
bod 1.4 Nariadenie (EU) 2016/425

Navod na pouzitie priruciek / dazdnikov / digestorov vyrobené podla EN 175
Prosim, pozorne si prec€itajte tuto priru¢ku pred pouzitim samostmievacej zvaracej kukly.

Hodnotenie rizika: LUCE OBLUKA mézu poskodit’ zrak!

Nikdy sa nepozerajte na oblukové zvaranie bez vhodnej ochrany o¢i. Oblukové Iice z procesu zvarania pro-

dukuju intenzivne viditelné a neviditelné (ultrafialové a infracervené) luce, ktoré mozu poskodit oci a pokozku,

hortce iskry odleju zo zvaru mézu zranit o¢i a pokozku. Pouzivajte zvarac¢sku kuklu s vhodnym odtiefiom filtra,

ktory chrani tvar a oéi pri zvarani alebo pozerani.

« Nosite schvalené bezpe¢nostné okuliare s bo¢nymi titmi pod helmou.

« Pouzivajte ochranné zabrany alebo bariéry na ochranu ostatnych asti pred bleskom a Ziarenim, varujte
ostatnych v tejto oblasti, aby si dali pozor na obluk.

« Noste ochranny odev vyrobeny z trvanlivych materidlov odolnych voéi ohiiu, koZzenych zvaracich rukavic a
vhodnej ochrany néh.

VYPARY A PLYNY mézu byt nebezpeéné!

Zvéranie vytvara vypary a plyny, ktoré su nebezpecné pre vase zdravie.

« Drzte hlavu dalej od vyparov. Nevdychuijte vypary.

Ak zvarate v uzavretej miestnosti, miestnost' vetrajte aby ste odvetrali zvaracie latky a plyny.

Ak je vetranie nedostato¢né, pouzite schvaleny respirator s dodavanym vzduchom.

Precitajte si pokyny vyrobcu tykajice sa kovov, spotrebného materidlu, naterov, Cistiacich prostriedkov a
odmastovacov.

V uzavretom priestore pracujte len vtedy, ak je dobre vetrana, alebo pri noseni respiratora s dodavanym vzdu-
chom.

V blizkosti na sledovanie musite mat’ vySkolenu osobu. Zvaracie vypary a plyny mézu zamorit' vzduch a
znizovat hladinu kyslika, o spdsobuje zranenie alebo smrt. Uistite sa, Ze dychany vzduch je bezpeény.
Nezvaérajte na miestach v blizkosti odmastovacieho Cistenia alebo postrekovaca. Teplo a lu¢e oblika mézu
reagovat s parami a tvorit vysoko toxické a drazdivé plyny.

Nezvarajte galvanizované kovy, ako je pozinkovana, olovena alebo kadmiova ocel, pokial nie je povrch od-
straneny z Casti zvaru, oblast je dobre vetrana a v pripade potreby pouZivajte respirator s dodanym vzduchom.
Povlaky a akékolvek kovy, ktoré obsahuju tieto prvky, mézu mat pri zvarani odvadzat jedovaté vypary.

ZVARANIE méze spbsobit’ poziar alebo vybuch!
Zvaranie na uzavretych nadobach, ako su nadrze, bubny alebo potrubia, méze spdsobit ich exploziu. Iskry
mozu odletiet z obluka zvarania. Lietajuce iskry, hortice obrobky a horlce zariadenia mézu spdsobit poziar
a popaleniny. Nahodny kontakt elektrédy s kovovymi predmetmi moze spdsobit iskrenie, vybuch, prehriatie
alebo poziar. Pred kazdym zvaranim skontrolujte a uistite sa, Ze oblast je bezpe¢na.
Vzdy majte po ruke hasiaci pristroj a davajte pozor na poziar.
Chrarite seba a inych pred lietajicimi iskrami a horticim kovom.
Nezvarajte tam, kde mdzu lietajuce iskry zasiahnut horfavy material.
Odstranite vSetky horfavé materialy z oblasti zvarania. Ak to nie je mozné, tesne ich pokryte schvalenymi
krycimi materialmi.
Budte opatrni, lebo zvaracie iskry a horGice materialy zo zvarania mézu lahko prechadzat cez malé trhliny a
otvory do susednych ¢asti.
Uvedomte si, Ze zvaranie na strope, podlahe, priedely alebo priecke méze sposobit poziar na skrytej strane.
Nezvarajte v uzavretych miestach, ako su nadrze, bubny alebo potrubia; pokial' nie st spravne pripravené
podla noriem AWS F4.1.
Pri préci si pripojte pracovny kabel ¢o najblizSie k zvaraciemu priestoru, aby sa zabranilo zvaraniu elektrickym
prudom a poziarom.
Nikdy nepouzivajte oblikovu zvaracku na rozmrazovanie zmrazenych rdrok.
Ak sa elektréda nepouziva, vyberte ju z drziaka.
Pouzivajte ochranné odevy bez oleja, ako su napriklad koZené rukavice, tazka koSela, nohavice bez manziet,
vysoké topanky a ¢iapku.
Predtym, ako zac¢nete zvarat, odstrarite vSetky horlavé latky, ako su butanové zapalovace alebo zapalky.
LIETAJUCI KOV méze poskodit’ oéi!
« Zvaranie, stiepanie, drvenie a brusenie drétu spésobuju iskrenie a lietanie kiskov kovu. Ako sa zvary ochladia,
tak moéZze odpadnut troska.
* Noste bezpecnostné okuliare schvalené CE s bo¢nymi §titmi pod va$ou zvaracskou kuklou.

Hortce ¢asti m6zu sposobit’ tazké popaleniny!
« Nikdy sa nedotykajte hortcich ¢asti s holymi rukami.
« Pred dotknutim sa obrobku nechajte dostato¢né obdobie chladenia.

HLUK moéze poskodit’ sluch!

« Hluk z niektorych procesov alebo zariadenia méze poskodit' sluch.

« Ak je hladina hluku vysoka, noste schvalenu ochranu sluchu.

Pouzitie:

Stit musi byt vybaveny iba ochrannymi okuliarmi na zvaranie a dodato&nymi $o$ovkami vyhovujlcimi norme
EN166 / 169 a su oznacené, uvedené do prevadzky a pouzivané v zasade len na zvaranie. Zvaracie hlavice /
kryty sa musia pred pouzitim prispdsobit velkosti hlavy pouZivatefa. Stit musi byt privedeny tak blizko k hlave
pred procesom zvarania, Ze celé zorné pole je pokryta zo v8etkych stran. M6zZe sa odstranit az po ukonéeni pro-
cesu zvarania inak moze dojst k poskodeniu koZe, o¢i a dychacich ciest. Mala by byt spdsobena nespravnym
pouzitim Zaobchadzanie s nepohodlim, okamzite vyhladajte lekara.

Ochranné disky (90x110 mm):

Pouzivajte iba ochranné disky, ktoré boli schvalené a oznacené v stlade s normou EN166 / 169. filtracné disky
Pouzivajte len s optickou triedou 1 (Urover ochrany 4 az 14). Filtracny kotu¢ je podla postupu zvarania vybrat.
Podkladovéa podlozka z nerozstiepeného, kristalovo Cistého materialu (napr. PET).

Instalacia: Vyberte plastovy drziak skla. Bezfarebné okno a obrazovka ochrany proti zvaraniu
vlozka (bezfarebny objektiv smerujuci k zvaraciemu plameriu). Vymerite upevriovaci
réam z plastového skla.

Skladovanie: Skladujte pri izbovej teplote, suché a bezprasné.

Cistenie: Pouzivajte s €istou vodou a Cistiacim prostriedkom pre domacnost' - nepouZzivajte
agresivne Cistiace prostriedky.

Dezinfekcia: Vyrobok mozno dezinfikovat komeréne dostupnymi dezinfekénymi prostriedkami.

Udrzba: Aby sa zachovala funkénost, musia sa disky v pripade potreby véas vymenit

umozriuju dokonaly pohlad na proces zvarania. Mal by byt §tit poSkodeny a ie Aby sa
zabezpecila vac¢sia ochrana, uz sa nesmie pouzivat. Musi to byt regulacny Likvidacia
sa musi vykonat. Celné polstrovanie sa musi pravidelne menit, najméa ak sa uzivatel
zmeni.

Kontaktujte nas priamo pre nahradné diely a prisluSenstvo alebo navstivte a
nase webové stranky.

Nahradné diely
prislusenstvo:
Obmedzenia pouZitia: Tento ochranny stit / kryt na zvaracov nie je vhodny pre astice vysoka rychlost (napr.
nastroje na riadenie skrutiek), laserové luce, teploty nad teplotou miestnosti, obliko-
va porucha, Roztavené kovy, infekéné latky alebo organizmy. Ochranny $tit / clona /
clona, nepouzivajte 5 rokov po zakupeni.

Pouzitie: neionizujlce Ziarenie, napr. B. zvaranie (6).

Upozornenie:

< Pri dotyku okuliarov budte opatrni, hrozi nebezpe&enstvo poranenia ostrymi hranami. Nebezpecenstvo zlome-
nia v désledku neodbornej manipulacie so zvaracim Stitom.

« Poskriabané alebo poskodené disky sa musia okamzite vymenit.

« Mineralne filtre vystuzené SoSovky sa smu pouzivat iba s vhodnou podlozkou.

* Materialy, ktoré prichadzaju do styku s pokozkou nositela, mézu u citlivych oséb sposobit’ alergické reakcie.

« Pri zvarani pouzivajte vzdy predpisany ochranny odev (rukavice, kozena zastera atd'.).

« Na ochranny stit nikdy neumiestriujte hortce elektrédy alebo horuci zvaraci drét — méze dojst k poSkodeniu
ochranného stitu.
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m Manual de instructiuni potrivit Anexa I,
punct 1.4 Regulamentul (UE) 2016/425

Instructiuni de utilizare a manualelor / umbrelelor / hotelor de sudura fabricate in conformitate cu EN 175
Cititi si intelegeti cu atentie acest manual inainte de a utiliza casca de sudura cu auto-intunecare.

Analiza de risc: RAZELE DE ARC pot vatama ochii!

Nu priviti niciodata arcul de sudura fara a avea o protectie corespunzatoare a ochilor. Arcurile din procesul de

sudare produc radiatii vizibile si invizibile (ultraviolete si infrarosu), care pot rani ochii si pielea. De asemenea, se

produc scantei fierbinti care pot rani ochii si pielea. Purtati o casca de sudura echipata cu o nuanta potrivita de

filtru pentru a va proteja fata si ochii cand sudati sau urmariti sudura.

« Purtati ochelari de protectie omologati, cu scuturi laterale sub casca.

« Utilizati ecrane sau bariere de protectie pentru a-i proteja pe altii de lumina sudurii si strélucirea sa, si avertizati
pe ceilalti din zona s& nu priveasca arcul de sudura.

+ Purtati imbrédcaminte de protectie din materiale durabile, rezistente la flacara, manusi de sudura din piele si
protectie impotriva piciorului.

FUMURILE Sl GAZELE eliminate pot fi periculoase!

Sudarea produce fum si gaze care sunt periculoase pentru sanatatea dvs.

« Nu stati cu capul in calea fumului. Nu inhalati fumul.

Daca va aflati in interior, ventilati zona si/sau utilizati evacuarea de la arcul de sudura pentru a elimina fumul
si gazele de sudura.

Daca ventilatia este slaba, utilizati un aparat respirator aprobat, cu aer.

Cititi instructiunile producatorului pentru metale, consumabile, acoperiri, detergenti si degresanti.

Lucrati intr-un spatiu inchis numai daca este bine ventilat sau in timpul purtarii unui aparat respirator furnizat
cu aer.

Este bine sa aveti intotdeauna n apropiere o persoana de supraveghere, instruita corespunzator. Fumurile si
gazele de sudura pot deplasa aerul si pot reduce nivelul de oxigen cauzand raniri sau deces. Asigurati-va ca
aerul respirator este in siguranta.

Nu sudati in locatii aproape de operatii de degresare sau de pulverizare. Caldura si razele arcului pot reactiona
cu vaporii pentru a forma gaze foarte toxice si iritante.

Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otelul galvanizat, plumb sau cadmiu, cu exceptia cazului in care stratul
de acoperire este indepartat din zona de sudura, zona este bine ventilata si, daca este necesar, numai purtand
un aparat respirator furnizat cu aer. Acoperirile si orice metale care contin aceste elemente pot produce gaze
toxice daca sunt sudate.

SUDAREA poate provoca incendiu sau explozie!

« Sudarea pe recipiente inchise, cum ar fi cisterne, tamburi sau tevi, le poate provoca explozie. Scanteile se pot
departa de sudura. Scanteile care se afla in zbor, piesele de lucru fierbinti si echipamentele fierbinti pot pro-
voca incendii si arsuri. Contactul accidental al electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei, explozii,
supraincalzire sau incendiu. Verificati si asigurati-va ca zona este in siguranta inainte de a face orice sudura.

« Pastrati intotdeauna un stingator de incendiu si fiti atenti sa orice izbucnire de foc.

« Protejati-va pe dvs. si pe ceilalti de scantei si de bucati de metal fierbinte care se afld in zbor.

« Nu sudati in cazul in care scéanteile aflate in zbor pot lovi materialul inflamabil.

- Indepértati toate materialele inflamabile din zona de suduré. Daca acest lucru nu este posibil, acoperiti-le cu
capace aprobate.

« Fii atent ca scanteile de sudura si materialele fierbinti din sudura pot trece cu usurinta prin mici fisuri si deschi-
deri catre zone adiacente. Retineti ca sudarea pe un tavan, o podea, un perete etans sau un perete despartitor
poate provoca incendiu pe partea ascunsa.

« Nu sudati pe recipiente inchise, cum ar fi cisterne, tamburi sau tevi; daca nu sunt pregatite corespunzator
conform standardelor AWS F4.1.

« Conectati cablul de lucru la locul de munca cat mai aproape de zona de sudura, pentru a impiedica curentii de
sudura sa calatoreasca cai lungi, eventual necunoscute, cauzand socuri electrice si pericole de incendiu.

» Nu folositi niciodata sudor cu arc pentru a dezgheta tevile congelate.

« Scoateti electrodul din suport atunci cand nu il utilizati.

« Purtati articole de imbracaminte de protectie fara ulei, cum ar fi manuti de piele, camasi grele, pantaloni fara
manseta, pantofi mari si un capac.

« Indepartati orice combustibil, cum ar fi brichete sau chibrite de butan, de la dvs. inainte de a face orice suduré.

BUCATILE DE METAL AFLATE IN ZBOR pot rani ochii!

« Sudarea, aschierea, perierea firului si slefuirea provoaca scantei si bucati de metal fierbinte, zburatoare. in
timp ce sudura se raceste, ea poate arunca zgura.

« Purtati ochelari de protectie omologati CE, cu scuturi laterale sub casca dvs. de sudura.

PAR]’ILE FIERBINTI pot provoca arsuri grave!

» Nu atingeti niciodata partile fierbinti cu mana goala.

« Permiteti o perioada de racire adecvata inainte de atingerea piesei de lucru.

ZGOMOTUL poate deteriora

« Zgomotul cauzat de anumite procese sau echipamente poate deteriora auzul.

+ Purtati o protectie acustica aprobata daca nivelul de zgomot este ridicat.

.

.

.

Utilizare:

Ecranul trebuie sa fie prevazut numai cu ochelari de protectie prin suduré ti lentile suplimentare conforme cu
EN166 / 169 ti sunt marcate, puse in uz ti practic utilizate doar pentru sudare. Sudurile / capacele de sudura tre-
buie ajustate la dimensiunea capului utilizatorului Tnainte de utilizare. Scutul trebuie sa fie adus atat de aproape
de cap inainte de procesul de sudare, incat intregul camp vizual

este acoperita de toate partile. Poate fi indepartat numai dupa finalizarea procesului de sudura, deoarece in
caz contrar pot aparea leziuni ale pielii, ochilor ti céilor respiratorii. Ar trebui sa fie din cauza necorespunzatoare
Manipularea disconfortului, un medic trebuie consultat imediat.

Discuri de protectie (90x110 mm):

Utilizati numai discuri de protectie care au fost omologate ti marcate in conformitate cu EN166 / 169. discuri de
filtrare Utilizati numai cu clasa optica 1 (nivel de protectie 4 pana la 14). Discul de filtrare este conform procedurii
de sudare selectati. Masina de spalat spate realizata din material ne-despicat, cu cristale limpezi (de ex. PET).

Instalarea geamului Scoateti cadrul de fixare a geamului din plastic. Fereastra de vizionare incolora ti

de protectie: ecran deA protectie prin sudura inserati (lentila incolora indreptata spre flacara de
sudura). Inlocuiti cadrul de fixare a sticlei din plastic.

Depozitare: Depozitati la temperatura camerei normale, uscate ti fara praf.

Urétarea: Utilizati cu apa curata ti detergent de uz casnic — nu utilizati agenti de curatare

agresivi.

Dezinfectie: Articolul poate fi dezinfectat cu dezinfectanti disponibili comercial.

Intretinere: Pentru a mentine functionalitatea, discurile trebuie inlocuite in timp util, daca este
necesar pentru a permite o vizualizare perfecta a procesului de sudare. in cazul in
care scutul este deteriorat ti nu Pentru a asigura mai multa protectie adecvata, nu
mai poate fi folosita. Trebuie sa fie una de reglementare Eliminarea trebuie furnizata.

Suprafata din fata trebuie schimbatéa regulat, mai ales daca utilizatorul se schimba.

Piese de schimb
ti accesorii:

Va rugam sa ne contactati direct pentru piese de schimb ti accesorii sau vizitati
site-ul nostru.

Limite de utilizare: Acest scut protector de sudor / hota, in special, nu este potrivit pentru particule viteze
mari (de exemplu, unelte de antrenare a turuburilor), fascicule laser, temperaturi pe-
ste temperatura camerei, Metale topite, substante infectioase sau organisme.
Suprafata de protectie pentru sudura / ecranul / capota, nu se utilizeaza dupa 5 ani

dupa cumparare.

Aplicatie: radiatii neionizante, de ex. B. sudare (6).

Avertismente:

Aveti grija cand atingeti ochelarii, exista riscul de ranire datoritd muchiilor ascutite. Pericol de rupere datorita
manipularii necorespunzatoare a scutului de sudura.

Discurile deteriorate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Lentilele armate cu filtre minerale trebuie folosite numai cu o matina de spalat adecvata.

Materialele care vin in contact cu pielea purtatorului pot provoca reactii alergice la persoanele sensibile.

La sudare folositi intotdeauna imbracamintea de protectie prescrisa (manuti, tort de piele, etc.).

Nu puneti niciodata electrozi fierbinti sau cabluri de sudura fierbinti pe ecranul de protectie — aceasta poate
deteriora ecranul de protectie.
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Przytbica spawalnicza wedtug Zatacznik Il,
punkt 1.4 Rozporzadzenie (UE) 2016/425

Instrukcje uzytkowania instrukcji / parasoli spawacza wyprodukowany zgodnie z EN 175

Przed rozpoczeciem eksploatacji przytbicy samosciemniajacej nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg

instrukcja i zrozumiec jej tresc¢.

Ocena ryzyka: PROMIENIOWANIE tUKU grozi uszkodzeniem wzroku!

Pod Zzadnym pozorem nie wolno patrze¢ na zajarzony tuk bez odpowiednich $rodkéw ochrony wzroku. tuk

powstajacy w procesie spawania wytwarza intensywne promieniowanie, zaréwno widoczne, jak i niewidoczne

(ultrafioletowe i podczerwone), ktére grozi uszkodzeniem wzroku i skéry, ponadto gorace iskry uwalniane pod-

czas spawania réwniez grozg uszkodzeniem wzroku i skéry. Podczas spawania lub obserwowania procesu spa-

wania nalezy mie¢ zatozong przytbice spawalniczg wyposazong w filtr o odpowiednim zaciemnieniu, chronigca

twarz i wzrok.

* Pod przyibicg nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne z ostonami bocznymi posiadajace odpowiednig
aprobate.

» Nalezy stosowac ekrany lub bariery ochronne chronigce osoby postronne przed btyskiem i $wiattem, a takze
ostrzegac je, aby nie patrzyty na tuk spawalniczy.

» Nalezy zaktada¢ odziez ochronng wykonang z odpornych i niepalnych materiatéw, skérzane rekawice spawal-
nicze i petne obuwie ochronne.

OPARY | GAZY spawalnicze moga by¢ niebezpieczne!

Podczas spawania powstajg opary i gazy grozne dla zdrowia.

« Trzymaj glowe z dala od oparéw. Nie wdychaj oparéw.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych wewnatrz pomieszczen nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje i/lub stosowa¢ wyciag usuwajacy opary i gazy spawalnicze.

W razie stabej wentylacji stosowa¢ posiadajacy stosowng aprobate aparat oddechowy z doprowadzaniem
powietrza.

Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami producentéw dotyczacymi metali, materiatéw eksploatacyjnych, powtok,
$rodkow czyszczacych i odttuszczajacych.

W zamknietej przestrzeni mozna pracowac wytacznie, jezeli jest ona dobrze wentylowana lub po zatozeniu
aparatu oddechowego z doprowadzaniem powietrza.

Podczas spawania nalezy zapewni¢ obecnos¢ przeszkolonego obserwatora. Opary i gazy spawalnicze mogg
by¢ przyczyng zmniejszenia ilosci powietrza, obnizenia poziomu tlenu, obrazen lub $mierci. Nalezy upewnic¢
sie co do bezpieczenstwa wdychanego powietrza.

Nie spawac w poblizu miejsc, w ktoérych prowadzone sg prace zwigzane z odttuszczaniem, czyszczeniem lub
spryskiwaniem. Ciepto i promieniowanie tuku moze wchodzi¢ w reakcje z oparami uwalnianymi podczas tych
prac tworzac bardzo toksyczne i draznigce gazy.

Nie spawa¢ metali z powtokami, jak np. stali galwanizowanej lub powleczonej otlowiem albo kadmem inaczej
niz pod warunkiem usunigciu powfoki z miejsca wykonania spawu, zapewnienia odpowiedniej wentylacji i w ra-
zie koniecznosci stosowania aparatu oddechowego z dostarczaniem powietrza. Powtoki i metale zawierajace
te pierwiastki podczas spawania sg przyczyna toksycznych oparéw.

SPAWANIE grozi pozarem lub eksplozja!

+ Spawanie zamknietych pojemnikéw takich, jak zbiorniki, beczki lub rury grozi ich eksplozja. Z tuku spa-
walniczego moga odrywac sig iskry. Unoszace sie w powietrzu iskry, goracy obrabiany przedmiot i gorace
wyposazenie spawalnicze grozg pozarem i oparzeniem. Przypadkowe dotkniecie elektroda metalowych
przedmiotéw moze spowodowac powstanie iskier, eksplozje, przegrzanie lub pozar. Przed rozpoczeciem spa-
wania nalezy sprawdzi¢, czy caty teren jest bezpieczny.

Nalezy mie¢ przygotowang gasnice i obserwowac, czy nie pojawia sig pozar.

Spawacz i osoby postronne powinny zabezpieczy¢ si¢ przed unoszacymi si¢ w powietrzu iskrami i gorgcym
metalem.

Nie wolno spawa¢ w miejscu, w ktérym unoszace sie w powietrzu iskry mogtyby mie¢ kontakt z materiatami
palnymi.

Usuna¢ wszelkie palne materiaty z terenu spawania. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy je szczelnie zabezpieczy¢
odpowiednimi ostonami.

Nalezy zachowac ostrozno$¢ i pamieta¢ o tym, ze iskry i goracy metal uwalniane podczas spawania moga
fatwo przedosta¢ sie przez szczeliny i otwory do pobliskich obszaréw.

Nalezy pamieta¢ o tym, ze w przypadku spawania przy suficie, podtodze lub przegrodzie lub przepierzeniu
moze doj$¢ do pozaru po drugiej stronie.

Nie spawa¢ zamknietych pojemnikéw takich, jak zbiorniki, beczki lub rury jezeli nie zostang one prawidtowo
przygotowane zgodnie ze standardami AWS F4.1.

Przewod masowy spawarki nalezy podtgcza¢ do obrabianego przedmiotu tak blisko miejsca wykonania
spawu, jak to mozliwe, aby uniknaé przeptywu pradu spawania na wigkszych odlegtosciach, niewykluczone,
Ze nieznang $ciezka, powodujac ryzyko porazenia pradem i pozaru.

Pod zadnym pozorem nie wolno stosowac¢ spawarki tukowej do ogrzewania zamarznietych rur.

Wyja¢ elektrode z obsady gdy nie jest uzywana.

Stosowac bezolejowe $rodki ochrony takie, jak rekawice skorzane, gruba koszula, spodnie bez mankietow,
wysokie buty i czapke.

Usuna¢ wszelkie posiadane przy sobie materiaty palne takie, jak zapalniczki gazowe lub zapatki przed
rozpoczgciem spawania.

UNOSZACE SIE W POWIETRZU KAWALKI METALU groza uszkodzeniem wzroku!

+ Podczas spawania, skrawania, czyszczenia szczotkg druciang i szlifowania w powietrzu unosza sie iskry i
kawatki metalu. W miare stygnigcia zgrzewu moze odpada¢ od niego zuzel.

+ Pod przytbicg nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne z ostonami bocznymi posiadajace odpowiednig
aprobate CE.

GORACE CZESCI groza powaznym poparzeniem!

* Pod zadnym pozorem nie dotyka¢ goracych czesci gotymi rekoma.

» Odczeka¢ odpowiednio dtugo na ostygniecie przed dotknieciem obrabianej czesci.
HALAS grozi uszkodzeniem stuchu!

» Hatas wytwarzany podczas niektorych proceséw lub przez niektére urzadzenia grozi uszkodzeniem stuchu.
* W przypadku wysokiego poziomu hatasu nalezy stosowa¢ srodki ochrony stuchu z odpowiednig aprobata.

Zastosowanie:

Ekran moze by¢ wyposazony tylko w okulary ochronne do spawania i dodatkowe obiektywy zgodne z EN166
/ 169 i sg oznaczone, uzywane i zasadniczo uzywane tylko do spawania. Przed uzyciem ostony spawalnic-
ze | kaptury muszg by¢ dostosowane do rozmiaru gtowy uzytkownika. Tarcza musi by¢ przytozona tak blisko
gtowy przed procesem spawania, aby cate pole widzenia jest pokryty ze wszystkich stron. Mozna go usunaé
dopiero po zakonczeniu procesu spawania w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia skory, oczu i drég
oddechowych. Powinien by¢é spowodowany niewtasciwym W przypadku dyskomfortu nalezy natychmiast
skonsultowac sie z lekarzem.

Tarcze ochronne (90x110 mm):

Uzywaj tylko tarcz ochronnych, ktére zostaty zatwierdzone i oznaczone zgodnie z EN166 / 169. tarcze filtry
Uzywaj tylko z klasg optyczng 1 (poziom ochrony 4 do 14). Dysk filtracyjny jest zgodny z procedurg spawania
wybraé. Podktadka podktadowa wykonana z nierozszczepialnego, krystalicznie czystego materiatu (np. PET).

Montaz szyby ochronnej: Zdejmij plastikowg ramke mocujaca szkto. Bezbarwne okno podgladu i ekran ochro-
ny przed spawaniem wktadka (soczewka bezbarwna zwrécona w strone ptomienia
spawalniczego). Wymien plastikowg ramke mocujaca szkto.

Przechowywanie: Przechowywac¢ w normalnej temperaturze pokojowej, suche i wolne od kurzu.

Czyszczenie: Uzywaj czystej wody i domowego detergentu - nie uzywaj agresywnych $rodkéw
czyszczacych.

Artykut mozna zdezynfekowa¢ za pomoca dostepnych w handlu $rodkéw
dezynfekujacych.

Dezynfekcja:

W celu zachowania funkcjonalnosci, dyski musza zosta¢ wymienione w odpowiednim
czasie, jesli to konieczne aby umozliwi¢ doskonaty widok procesu spawania. Czy
tarcza powinna by¢ uszkodzona, a nie Aby zapewni¢ wigkszg ochrong, nie mozna jej
dituzej uzywac. To musi by¢ regulacyjne Utylizacja zostanie dostarczona. Wypetnienie
czota musi by¢ regularnie zmieniane, zwtaszcza jesli uzytkownik sie zmieni.

Konserwacja:

Skontaktuj si¢ z nami bezposrednio w sprawie czesci zamiennych i akcesoriéw lub
odwiedz nasza strong internetowa.

Czesci zamienne
i akcesoria:

Ograniczenia
uzytkowania:

Ta ostona / kaptur ochronny spawacza nie nadaje sie szczegdlnie do czastek
wysoka predko$¢ (np. narzedzia napedzajace sruby), wiazki laserowe, temperatury
powyzej temperatury pokojowej, zwarcie tuku, Stopione metale, substancje zakazne
lub organizmy. Ostona / ekran / ostona spawalnicza, nie uzywaj 5 lat po zakupie.

Zastosowanie: Promieniowanie niejonizujace, np. B. spawanie (6).

Ostrzezenia:
Zachowaj ostroznos¢ podczas dotykania okularéw, istnieje ryzyko zranienia z powodu ostrych krawedzi. Ry-
zyko peknigcia wskutek niewtasciwego obchodzenia sig z ostong spawalnicza.
Porysowane lub uszkodzone dyski nalezy natychmiast wymienic.
Wzmocnione soczewki filtrow mineralnych mozna stosowac¢ tylko z odpowiednig podktadka.
Materiaty, ktére wchodza w kontakt ze skorg uzytkownika, moga powodowac reakcje alergiczne u oséb podat-
nych.
Podczas spawania nalezy zawsze uzywac przepisowej odziezy ochronnej (rekawice, fartuch skérzany itp.).
Nigdy nie stawiaj goracych elektrod ani goracego drutu spawalniczego na ostonie ochronnej — moze to
uszkodzi¢ ostone ochronna.
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Instruktionshandbok enligt Bilaga II,
punkt 1.4 Forordning (EU) 2016/425

Instruktioner for anvandning av svetsarhandbdcker / paraplyer / huvar tillverkad enligt EN 175
Denna handledning maste du l&sa noga och forsta innan du anvander svetshjalmen med automatiskt avbland-
ning.
Riskanalys: Ljusbagar kan skada 6gonen!
Titta aldrig pa svetsbagar utan ordentligt 6gonskydd. Ljusbagar fran svetsprocessen skapar intensiva synliga och
osynliga (ultravioletta och infrardda) stralar som kan skada 6gonen och huden, heta gnistor flyger fran svetsnin-
gen och kan skada 6gonen och huden. Anvand en svetshjalm med ratt nyans pa filtret for att skydda ansikte och
o6gon nar du svetsar eller ser pa.
Anvand godkanda sékerhetsglaségon med sidoskydd under hjalmen.
Anvand skyddsskarmar eller -barriarer for att skydda andra fran laga och glod, varna andra i omradet sa att de
inte ser pa bagen.
Anvand skyddsklader tillverkade av hallbart, flamsékert material, svetshandskar av Iader och heltackande
fotskydd.

ROK OCH GASER kan vara farliga!
Svetsning skapar angor och gaser som ar farliga for halsan.

Hall ditt huvud borta fran angorna. Andas inte in angorna.
« Om du ar inomhus, ventilera omradet och/eller anvand utsug vid ljusbagen for att avidgsna angor och gaser.
Om ventilationen ar dalig, anvand ett godkant andningsskydd med Iufttillférsel.
Las tillverkarens instruktioner for metaller, férbrukningsvaror, belaggningar, rengéringsmedel och avfettnings-
medel.
Arbeta i ett slutet utrymme endast om det ar val ventilerat eller anvand ett andningsskydd med lufttillforsel.
Ha alltid en utbildad person som haller kontroll i nérheten. Svetsangor och -gaser kan ersatta luften och mins-
ka syrenivan, vilket kan leda till skador eller dédsfall. Kontrollera andningsluften sa att den ar saker.
Svetsa inte pa platser nara avfettande rengdrings- eller sprutningsarbete. Hettan och stralarna fran ljusbagen
kan reagera med angor och bilda mycket giftiga och irriterande gaser.
Svetsa inte pa belagda material, sdésom galvaniserat, bly- eller kadmiumbelagt stal om inte belaggningen tas
bort fran svetsomradet, omradet &r val ventilerat och om mdjligt, med anvéndning av andningsskydd med
lufttillférsel. Belaggningarna och eventuella metaller som innehaller dessa element kan avge giftiga gaser vid
svetsning.

SVETSNING kan orsaka brand eller explosion!
Svetsning pa slutna behallare, sasom tankar, trummor eller rér kan fa dem att explodera. Gnistor kan flyga fran
liusbagen. De flygande gnistorna, det heta arbetsstycket och het utrustning kan orsaka brand och brannska-
dor. Oavsiktlig kontakt av elektroden med metallféremal kan orsaka gnistor, explosion, 6verhettning och brand.
Kontrollera och sakerstéall att omradet ar sékert innan nagon svetsning utfors.
Ha alltid en brandsléckare néra till hands och hall utkik efter eld.
Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het metall.
Svetsa inte dar flygande gnistor kan antéanda brannbart material.
Ta bort alla brénnbara material fran svetsomradet. Om detta inte &r mojligt: tack dem med godkénda 6verdrag.
Var uppmarksam pa att svetsgnistor och heta material fran svetsning latt kan ta sig igenom sma sprickor och
Oppningar till narliggande omraden.
Var medveten om att svetsning i ett tak, golv, skiljevagg eller avdelare kan orsaka brand pa den dolda sidan.
Svetsa inte pa slutna behallare sasom tankar, trummor eller rér - om de inte ar korrekt férberedda i enlighet
med AWS F4.1-standarderna.
Anslut arbetskabeln till arbetet s& nara svetsomradet som ar praktiskt mojligt, for att férhindra att svetsstrom
forflyttar sig langa och eventuellt okanda vagar och orsaka elektriska stétar och brandrisk.
Anvand aldrig en bagsvets for att tina upp frusna rér.
Ta bort elektroden fran hallaren nar den inte anvénds.
Anvand oljefria skyddsklader, sdsom laderhandskar, kraftig skjorta, byxor utan muddar, héga kangor och en
mossa. Ta bort eventuella explosiva material, sdésom butanténdare eller tandstickorfran din person innan du
utfér nagon svetsning.

FLYGANDE METALL kan skada 6gonen!

« Svetsning, chipping, tradborstning och slipning kan orsaka gnistor och flygande metall. Nar svetsfogar kallnar
kan de avge slagg.

* Anvand CE-godkanda sékerhetsglaségon med sidoskydd under hjalmen.

HETA DELAR kan orsaka allvarliga brannskador!

« Vidrér aldrig heta delar med bara handerna.
« Avsett tid for en tillracklig avkylningsperiod innan du vidrér arbetsstycket.

BULLER kan skada hérseln!
« Buller fran vissa processer eller utrustning kan skada horseln.
* Anvéand lampliga éronskydd om bullernivan ar hog.

Anvandning:

Skarmen far endast vara férsedd med svetsskyddsglaségon och extra linser som dverensstammer med EN166
/169 och markeras, tas i bruk och anvands i grunden endast for svetsning. Svetshuvudskarmar / huvar maste
justeras till anvandarens huvudstorlek fére anvandning. Den Skolden maste placeras sa nara huvudet fore
svetsprocessen, att hela sikteféltet ar tackt pa alla sidor. Det far endast avliagsnas efter svetsningsprocessen,
eftersom annars kan skador pa huden, 6gonen och andningsorganen uppsta. Ska bero pa felaktigt Hantering av
obehag, en lakare maste omedelbart konsulteras.

Skyddsskivor (90x110 mm):

Anvand endast skyddsskivor som har godkéants och markts enligt EN166 / 169. Filterskivor Anvand endast med
optisk klass 1 (skyddsniva 4 till 14). Filterskivan ar enligt svetsproceduren markera. Ryggbricka tillverkad av
icke-splittring, kristallklart material (t.ex. PET).

Montera skyddsglaset: ~ Ta bort plastramens hallarram. Farglost betraktningsfonster och svetsskyddskarm
Satt in (farglos lins mot svetsflamma). Byt ut plastskyddsramen.

Edrvaring: Forvara vid normal rumstemperatur, torr och dammfri.
Rengdring: Anvand med rent vatten och hushallsprodukter - anvand inte aggressiva rengérings-

medel.

Desinfektion: Artikeln kan desinficeras med kommersiellt tillgangliga desinfektionsmedel.

Underhall: For att behalla funktionen maste skivorna bytas ut i god tid, om det behovs for att ge
en perfekt bild av svetsprocessen. Skulle skélden vara skadad och inte For att séker-
stalla ett battre skydd, kan det inte langre anvéndas. Det maste vara en reglerande
Avfallshantering levereras. Pannfodring maste andras regelbundet, speciellt om an-
vandaren andras.

Reservdelar Kontakta oss direkt for reservdelar och tillbehér eller besok var hemsida.

och tillbehér:

Det har skyddsskyddet / svampen &r speciellt inte 1amplig for partiklar hog hastighet
(t.ex. skruvverktyg), laserstralar, temperaturer dver rumstemperatur, bagfel, Smélta
metaller, smittsamma @mnen eller organismer. Svetsskyddsskydd / skarm / huva, an-
vand inte 5 ar efter inkopet.

Anvéndningsgranser:

Applicering: icke-joniserande stralning, t.ex. B. Svetsning (6).

Varningar:
Var forsiktig nar du ror glaségonen, det ar risk for skador pa grund av skarpa kanter. Risk for skador pa grund
av felaktig hantering av svetsskyddet.
Skrapade eller skadade skivor maste bytas omedelbart.
Mineralfilter forstarkta linser far endast anvandas med lamplig tvattmaskin.
Material som kommer i kontakt med bararens hud kan orsaka allergiska reaktioner hos mottagliga personer.
Anvand alltid féreskrivna skyddsklader (handskar, laderforklade etc.) vid svetsning.
Placera aldrig heta elektroder eller varmsvetsning pa skyddsskyddet — det kan skada skyddsskyddet.
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